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 |strazivanja odrzivih tehnologija,

« QObradivost materijala,

* Povecanje produktivnosti,

« Ustede u proizvodniji,

« Ekologija i zastita zivotne sredine.
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Tempus rojecr
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Nove tehnologije,
Nove masine,

* Novi materijali,
 Novi alati,

* Nova postrojenja.
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Upotreba postojecin
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Smanjenje troSenja alata,

UStede u koli¢inama SHP-a,
Usteda energije,

Relativno velika pocCetna ulaganja.
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Laboratorijska istrazivanja u tehnologijama obrade rezanjem
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Tehnoloski parametri obrade
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Dubina rezanja a (mm)
Posmak  [mmdo)
Brzina rezania v [m/min)

Dozianis SHP-a

Podaci o alatu

VRSTA ALATA: SHMG 1204 D8 NX
Grudni ugaa 4 10

Napadni ugao (%)
Pamocni napadhi ugao (2

Fiadilus viha alata 2

Geometriski parametii procesa

Wiiednosti funkeia obradivosti

Fokazateli univerzalne chradivasti

Geometrijski parameti procesa

|2.9345 Sirina rezanja [mm)

4.03514 Duzina ivica alata u dodin sa obratkan (rm)

0.17657 Siednia deblina reznog sloja (mm)

Vifednost sile rezanja (M) Intezitet habania (mm/min)  Maks. visina nerawnina mm)
Standardno, CkASE, a=2, =028, v=320 1380 0.040 0.0138

ML, CkdSE, a=2, 5=0.28, v=320 1350 0.032 0.0182

HPJA, ChdBE, 52, 5=0.28, v=320 1365 0.011 0.0246
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HVALA NA PAZNJI!

SPECIJALNA ZAHVALNICA ZA:
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