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1. OpSte informacije

Student
Ime studenta: Trifunovi¢ Bratislav |Nivo studija: 1 BSc [0 MSc
ID broj: 22/2009 E-mail: braca.22.2009@gmail.com Telefon: 064/355-20-70

Vremenski period prakse |Od: 20.07.2012 |Do: 18.08.2012 Broj sati: 176h
Akademska institucija

Univerzitet u Kragujevcu
Fakultet: Fakultet inZenjrskih nauka

Adresa: Sestre Janjic br. 6 Grad: Kragujevac
Ime akademskog mentora: Vesna Mandi¢ Pozicija: profesor
E-mail: mandic@kg.ac.rs | Broj telefona: 034501201

Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  éelinstitucija)

Ime: Tri best d.o.o.
URL: www.tribestbl.com

Adresa: Ramici bb Grad: Banja Luka
Ime industrijskog mentora: Bogojevi¢ Marinko Pozicija: Radnik u konstruktivnom birou
E-mail: info@tribestbl.com | Broj telefona: 0038751394077

2. Zahvalnica

Hteo bih da se zahvalim pre svega profesorki Ve&amdic koja nam je omogila da obavimo
praksu u Banja Luci u firmi TRIBEST. Direktoru fienTRIBEST Brankubudic¢u i svim ostalim
zaposlenim u ovoj firmi koji su nam pomogli u okevju prakse u ovom preduze
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3. Uvod

U ovom zavrSnom izveStaju d@ predstavljeni ciljevi i metodologija programaustre
prakse. Stréna praksa, PSP, je realizovana u Banja Luci 0od722002 do 18.08.2012 god. u
firmi TRIBEST. U izveStaju su opisane moje aktiviiosluznosti, kao i rezultati koji st
postignuti nakon zavrSene prakse.

Firma TRIBEST osnovana je 1996 godine. Ona se nal8anja Luci u industriskoj zonil.
Od centra Banja Luke u pravcu Prijedora firma daziaa 9 km, a smeStena je uz magistralni
put Banja Luka-Prijedor. Firma ima dva ulaza, saistealnog puta i sporednog puta koji vadi
do elektro prenosa. Pozicija firme je prikazanalede&oj karti.

1S5

Slika 1. Lokacija firme TRIBEST

Osnovna delatnost firme se moze podeliti u nekadilslasti:

1. Projektovanje, proizvodnja, montaza i servis liiaplatformi,

2. Projektovanje i proizvodnja masina, hidr&ualh i pneumatskih udaja i instalacija po
zahtevu kupaca,

3. Proizvodnja i montaza metalnih konstrukcija, vodidnib i energedskih instalacija
uredaja. Usluge servisiranja i odrzavanja masSina i were industriji i grdevinarstvu

4. Trgovina opremom, repromatrijalom i delovima iz adil hidraulike, pneumatike
opreme za liftove, pumpe za vodu i mernoregulaciopeeme za automatizaciju
regulaciju u procesnoj industriji.

Neki od proizvoda ove firme su prikazani na stejaslici.
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Slika 2. Proizvodni program firme
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Od proizvodnih maSina firma poseduije:

- Strugove

- Glodalice

- BusSilice

- Prese

- Brusilice

- Testere za odsecanje Sipki

Na sledéim slikama su prikazane neke od masina.

Slika 3. Strug

£ g = ) o~
L TR

Slika 4. Glodalica
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Slika 5. Busilica

Slika 7. Brusilica za ravno bruSenje
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4. Ciljevi PSP i metodologija

Program studentske prakse (PSP) razvijen i ko@amiod strane CTC centara pruza
studentima priliku da steknu prakta iskustva u industriji u oblasti koja se odnaainjihove
akademske studije, kao i da dalje razvijaju svajefgsionalne, tehtke i interpersonalne

' ’\fC TC

. Krogupryod .

Programi prakse imaju z&a@nu ulogu u povezivanju samog obrazovanja. Pomaze
studentima da usmere svoje obrazovanje ka potrelatitia rada i da poboljSaju svoju
poziciju u zapoSljavanju. Stoga je cilj PSP i dak8h uklj@¢ivanje studenata u svet biznisa i
omogui im sticanje profesionalnog iskustva i vestinargabteorijskog znanja.

Pogodnosti koje studenti mogu da identifikuju wiok PSP programa su smanjenje jaza
izmedu ste&enih teorijskih znanja i realnih profesionalnih ze&a, sticanje radnog iskustval |
razvoj preduzetidkog duha, bolje definisanje nedostaju veStina 1 praktinih znanja,
moguenost za izbor potencijalnog butkg poslodavca, unapienje individualnih i vestina
poslovne kulture, odgovor na izazove radnih zadatak okviru perioda sttime prakse,
integracija teorijskih znanja sa novim prgkim kompetancijama, razvoj dobro definisanih
profesionalnih vestina.

Program studentske prakse je tako koncipiran @gowe pogodnosti nemaju samo
studenti, nego i poslodavci, odnosno predazestitucije u kojima se ova praksa izvodi, i&oj
primaju studente. Prednosti za predagzeanstitucije koje primaju studente se ogledajiome
da studenti donose nove ideje i drtigatumaienja tekidih problema preduza, institucije u
toku sa savremenim trendovima i novim tehnologijam&ojima se & u toku studija,
uspostavljanjecvr&ih veza sa univerzitetima, fakultetima, isivackim centrima i j&anje
razvojnih kapaciteta, duze prakse mogu dobro dupesza odabir novih zaposlenih, praksa je
prilika da se utie na unapienje obrazovanja studenta i njihovu bolju priprema
uklju¢ivanje u radne procese pri zapoSljavanju, wdpe studenta u teke projekte i
pojatanje projektnog tima svezim kadrom, dobar péayanvesticije (za svaki ulozen 1€
prose&ni povr&aj je 6€), zaposleni ukliieni u realizaciju prakse Jaju vestine monitoringa,
troSkovi obuke zaposlenih se smanjuju pri zapodhay diplomaca koji su prosli praksu |u
preduzéu, instituciji, podizanje renomea i publiciteta gweea, institucije kroz podrSku |
sponzorstvo prakse. Ako je u pitanju doearodna stitna praksa pored ovih prednosti su | u
novim iskustvima u radu na mhenarodnom projektu, sticanje znanja stranog jezika,
jedinstvena mogtnost za predstavljanje zemlje odakle student dot@zpreduzee, instituciju
u inostranstvu u kojem se realizuje praksa, studentpraksi su budil zaposleni u svojim
maticnim zemljama i na taj ken se doprinosi preduzetikiom uspehu u regionu, studentska
praksa moze da bude deo strategije razvoja kadroda doprinese internacionalizaciji
poslovanja.
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5. Opis posla

Tokom boravka na praksi student treba da stekneoraskustvo kao i da ostvari brojne
poslovne kontakte. Student tokom prakse treba elenstbrojne vesStine kojee mu omoggiti da
kada dde vreme za zaposlenje, da se lakSe prilagodi postovokruzenju i timskom radu u firmi.
Preduzée u kome se obavjala studentska praksa TRIBESfikazano na slici 3.

Slika 8.

Na samom p&etku upoznao sam se sa zaposlenim u firmi, oprerkojom preduzée
raspolaze i proizvodnim programom ovoga predaz@&lakon blizeg upoznavanja sa celom firmom
poceo sam rad u tehtkoj sluzbi, slika 9, gde sam uz poéndandustrijskog mentora, kao i drugih
kolega, trebao da se upustim u reSavanje stvandilssirijskih problema, sa kojima se zaposleni ove
firme svakodnevno nose.

Slika 9. 1zgled tehrke sluzbe firme TRIBEST
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Tokom boravka u firmi bavio sam se 3D modeliranjezradom tehnike dokumentacije
Za obavljanje ovih zadataka koristio sam progranT@AV5R16 i AutoCad.

Prvi posao sa kojim sam se susreo je reparacijasminprepravka sita za pesak. Koje| j

prikazano na slici 10.

P

Slika 10. Sito za pesak

Kod koje je zbog neuravnotezenosti masa na samoatéu dosle do brzog stradan]
kuglicnih leZzajeva. Iz toga razloga pristupilo se modejun novoga vratila kao i izrad
tehnitke dokumentacije koja je nophodna za njegovu izréhled 3D modela vratila i delov
koji se montiraju na njemu kao i sklop prikazamgesledéim slikama.
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Slika 12. Gla¥ina i poklopac za lezaj

Sled€a aktivnost na kojoj sam radio bilo je projektogampodsklopa buSalice za
kopanje bunara. Bilo je potrebno izvrSiti izradu 8iddela priklj¢aka, sastavnih pta kao i
uraditi tehnéku dokumentaciju za iste. Projektovani delovi slkg@ana na sledem slikama.
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Slika 15. Model sastavne g®

Slika 16. Skiop

Sled€i posao koji sam imao bila je izrada 3D modelahinigkog crteza koturge za uzad
koja je prikazana na sleglg slici 17.

Slika 17. Koturaa za uzad
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Na zahtev majstora iz proizvodnje bilo je potrelumaditi jedan pogled koji je bio vazan za
dalju izradu kuke za traktor. Izgled ovog crtezani&azan na sledej slici.

Slika 18. Izgled tehgikog crteza kuke

Sledei posao na kome sam radio bila je izrada t&tendokumentacije prikazane na slici 19 |
20.
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Slika 19. Tehniki crtez profila lima koji se savija
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Slika 20. Pozicija za obradu na glodalici
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6. Rezultati

Za vreme boravka u firmi Tri Best d.o.0. stekao dawjna radna iskustva, ostvario veliki
broj korisnih kontakata, koji mogu biti od korigtidaljoj poslovnoj budénosti. ReSavao sa
probleme koji su bili postavljeni i kroz timski raa ljudima iz firme poboljSao svoju sposobnost
da radim u timu kao i svoju kreativnost. Tokom wmigau firmi upoznao sam se sa saradnicima i
kolegama iz firme u kojoj se odvijao program 8t prakse. Takodje upoznao sam se sa
proizvodnim kapacitetima kojima ova firma raspolaze

Nakon upoznavanja sa radnicima i funkcijonisangaiog preduze&, p&eo sam sa radom
u tehnékoj sluzbi ove firme koja je prikazana na slici 21.

Slika 21. Izgled tehike sluzbe firme TRIBEST

Posao koji sam radio se pre svega svodio nauzielthéke dokumentacije i 3D modela
delova. Prvi zadatak koji sam zajedno sa koleganfiami reSio bila je reparacija maSine za
sejanje peska kod koje je zbog neadekvatno izragjematila i neadekvatnoga podmazivanja
doslo do oSt@éenja leZzaja i pregrevanja prilikom rada iste. Nadatak je bio da izradimo model
kao i tehntku dokumentaciju za problemé&tio vratilo kako bi se omogilo proizvodnji da
izradi isto. Takde za ovo vratilo a na osnovu odgow@jutablica izvrSen je izbor odgovarajh
lezaja. Takde su izrdeni i modeli i tehniki crtezi za poklopac, lezaja, glému i izabrani
odgovaraljéi zaptivni prstenovi. Modeli i neki od ovih crtega prikazani na sleden slikama.

Slika 22. Model Sklopa
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Slika 23. Pojedini delovi sklopa ( gléna, vratilo, poklopac)

Nakon izvrSene izrade svih potrebnih delova u painji pristupilo se montazi istih na zadatu
masinu. Nakon izvrSene montaZe i ispitivanja rate, iutvrdjeno je da je problem na ovoj masini
reSen.

Slika 24. Transport reparirane masine za sejargkge

Rad na ovome zadatku mi je omoéguda ono Sto sam né&o iz predmeta poput masinskih
elemenata, otpornosti materijala prakt primenim na zadatom problemu.

Sledéi projekat na kome sam radio je bila izrada mogeldsklopa masine za buSen
bunara. Bilo je potrebno odraditi prikne elemente za cevi kao i péo koje postavjene n
prikljucne elemente imaju zadatak da pridrzavalju cev niikadnom poloZaju i spk& njeno
propadanje u buSotinu pod dejstvom svoje tezin&leDbilo je neophodno na osnovu gmeéa
cevi osmisliti i izraditi 3D model prikljtaka i pl@da kao i izraditi tehdku dokumentaciju na
osnovu 3D modela. Izgled 3D modela delova i skiopieazan je na sledej slici.

o)
)
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Slika 25. Model sklopa i delova

Sledéi zadatak je bila izrada telthiog crteZa jedne pozicije za obradu na glodaliga ko
je prikazana na sledej slici. Ina&e ovo je samo jedna od operacija u procesu izrate ka
traktor.

Slika 26. Tehniki crez pozicije koja sa obradjuje na glodalici.

Tehntki crteze koje sam radio za potrebe proizvodnje guit su mi da usavrSim rad
u programu AutoCad kao i da kroz rad sa ljudimaaizvodnji dodatno razvijemo sposobnast
za timski rada. Jedan od crteZa je prikazan i @@esdj slici.
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Slika 27. Tehniki crtez koturge

Sledée Sto je bilo potrebno da se izradi tetkncrtez za potrebe usluznogieaja profila
plo¢e debljine 8 mm (u pitanju je lasersk@eae) kasnije je na ovome delu bilo potrebno
izraditi odgovaraljde otvore kao i izvrSiti neophodna savijanja na abkaesi. Prai@ ovaj deo
kroz proizvodnju imao sam mo¢uost da se upoznam sa radom ove prese kao i Baalkadji
se za nju koriste. Izgled tekkih crteZa na osnovu koje su obavljane date ogerabrade
prikazani su na sledien slikama.
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Slika 28. Tehniki crtez na osnovu koga se vrsi laserskesge
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Slika 29. Tehniki crtez koji se koristi za operaciju savijanja

Za potrebe saviljanja lima i izrade navoja na njemsio sam izradu joS jednog crteza
koji je prikazan na slici.
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Slika 30. Profil lima( u savijenom i razvijenom sjta)
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8. Zaklju éci

Boravak na strtnoj praksi u Banja Luci u firmi TRIBEST dao mi jeliku da se upoznam
sa prak#nim svetom masinstva i da se odvojim od teorijskibg. ono Sto samo né&o iz
brojnih predmeta na fakultetu primenim na konkmtnproblemima. Da u reSavanju tih
problema razvijam kreativhost i sposobnost komunj&asa zaposlenim u firmi, kao i da
razvijem sposobnost timskog rada. Pored toga zae/t@oravka na praksi stekao smo brojne
kontekte i radne navike koji mi mogu poéna budwoj poslovnoj praksi. Zahvajugii ovom
programu prakse smatram da sam uspeo da smanjiznjatu teorijskog znanja i prakinog
iskustva koje je sada baram za jedan stepenikSsrvnivou nego pre ove prakse.

Program studentske prakse (PSP) razvijen i komamiod strane CTC centara pruza
studentima priliku da steknu praktia iskustva u industriji u oblasti koja se odnaainjihove
akademske studije, kao i da dalje razvijaju svajefgsionalne, tehtike i interpersonalne
vestine.
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