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4.4 Prijavni formular
4.4.1 Opste informacije
Student
Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi ¢ |Stepen studija: [1BSc X MSc

ID broj: 45 /08

| E-mail: sladjand71@gmail.com

| Telefon: 069/444 - 092

Adresa: Save Kova €evica bb

Grad: Pljevlja

Program studija: Bolonja

Modul:

Period planiran za praksu |Od: 08. 08. 2011

Do: 26. 08. 2011 | Broj sati: 120

Akademska institucija

Univerzitet: Univerzitet Crne Gore

| Fakultet: Masinski fakultet Podgorica

Adresa: DZordza VaSingtona bb.

Grad: Podgorica

Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢

Pozicija: Docent

E-mail: mileta@ac.me

| Telefon: 069/453-876

4.4.2 Informacije o Zeljama i preporukama studenta

vezano za praksu

Afinitet studenta: drveta

Montaza opreme u pogonu za proizvodnju peleta i pil

anska prerada

Polje rada:

Praéenje masinske montaze opreme za proizvodnju paleta,
sa istom i primarna prerada drveta

upoznavanje

Zeljena lokacija: Plievlja

Prethodno radno iskustvo:

11 godina rada na poslovima u MUP i JU

Predlog preduze éal/institucije za obavljanje prakse, po sopstvenom i

zboru

Ime: D.O.O. “Vektra Jaki ¢” Pljevlja

URL:

Adresa: Radosavac bb.

Grad: Pljevlja

Ime industrijskog mentora: dipl.inz. Dragan Babi ¢

Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok

E-mail:

Telefon: +38267226546

Akademska Institucija

doc. dr Mileta Jani ¢

Potpis osobe odgovorne za PSP

Datum: 03. 08. 2011 Mijesto: Pljevlja

Student

Sladan DragaSevi €

Potpis studenta

Datum: 03. 08. 2011 Mijesto: Pljevlja

Program studentske prakse
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4.5 Uput/potvrda za obavljanje studentske prakse

D.0O.0. “Vektra Jake”
Pljevlja

Postovani Direktore

U Zelji da naSim studentima omoguc¢imo viSe prilika da u praksi primijene svoja teorijska ste¢ena
znanja, steknu reference koje ¢e im koristiti pri zapoSljavanju, i dobiju bolji uvid u realne zadatke i
probleme sa kojima ¢e se susretati nakon zavrSetka studija, molimo Vas da studenta, €iji su podaci
navedeni u dolje priloZenoj tabeli, primite na realizaciju stru¢ne prakse u vaSem preduzecu/
instituciji.

U skladu sa prethodno utvrdenom procedurom, definisanom Programom studentske prakse,
njegovim aneksima, kao i Ugovorom o realizaciji studentske prakse, potrebno je da kontakt
podatke o vaSem preduzecu/instituciji i industrisikom mentoru, koji je zaduzen za koordinaciju i
pracenje realizacije praske u Vasem preduzecu/instituciji, uvrstite u tabelu, i da VaSim potpisom
potvrdite prijem studenta na realizaciju prakse u Vasem preduzecu/instituciji.

Student je duzan da prije poCetka prakse dostavi predlog Radnog programa prakse, i usaglasi ga
sa akademskim i industrijskim mentorom. U toku realizacije prakse, student uredno vodi Dnevnik
prakse, opisujuéi dnevne aktivnosti. Industrijski mentor prati napredak studenta i realizaciju prakse,
i na kraju popunjava Monitoring obrazac, kojim ocjenjuje njegovu uspjeSnost i potvrduje da je
student obavio praksu u preduzecu/instituciji.

Student
Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi € |Stepen studija: [1BSc X MSc
ID broj: 45/ 08 |E—mai|: sladjand71@gmail.com |Telefon: 069/444 - 092
Adresa: Save Kova €eviéa bb Grad: Pljevlja
Program studija: Bolonja Modul:
Period planiran za praksu |Od: 08. 08. 2011 Do: 26. 08. 2011 |Br0j sati: 120

Akademska institucija

Univerzitet: Univerzitet Crne Gore | Fakultet: Masinski fakultet Podgorica
Adresa: DZordza VaSingtona bb. Grad: Podgorica
Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢ Pozicija: Docent
E-mail: mileta@ac.me | Telefon: 069/453-876
Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  ¢efinstitucija)
Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja
Ime industrijskog mentora: dipl.inZ. Dragan Babi ¢ |Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok
E-mail: Broj telefona: +38267226546
Academska Institucija Institucija u kojoj se realizuje praksa
doc. dr Mileta Janji € Izvrdni direktor dipl. inZ. Milan BoZovi €
Potpis osobe odgovorne za PSP Potpis osobe odgovorne za PSP
Datum: 03. 08. 2011. god. Mjesto: Pljevlja Datum: 04. 08. 2011. god. Mjesto: Pljevlja
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4.6 Model ugovora

UGOVOR O REALIZACIJI STUDENTSKE PRAKSE

Ugovor o saradnji je zaklju¢en dana . 08. 2011 godine, izmedu:

1. Univerziteta i/ili njegovih jedinica (Fakulteta, Katadri), odnosno nadleZznih centara univerziteta
(Centar za razvoj karijere, Kooperativni trening centar), adresa ul. DZordza Vasingtona bb.
Podgorica, koga zastupa Dekan prof. dr Goran Culafi¢ (u daljem tekstu: Akademska Institucija)

i
2. Privrednog drustva D.O.O. ,Vektra Jaki¢" Pljevlja, adresa Radosavac bb. Pljevlja, koga zastupa
dipl. Ing. Milan BoZovi¢, direktor (u daljem tekstu Preduzece)

Clan 1.
Ovaj Ugovor o saradnji se zaklju€uje sa ciliem realizacije studentske prakse i sticanja prakti¢nih
znanja u oblastima kojom se student Univerziteta Crne Gore bavi u toku studija na MaSinskom
fakultetu Podgorica — Odjeljenje Pljevlja u saradnji sa privrednim subjektima sa teritorije OpStine
Pljevlja.

Clan 2.
Akademska Institucija se obavezuje da ¢e za potrebe uspjeSne realizacije prakse u preduzecéu
upoznati studenta o poStovanju odgovaraju¢ih obaveza, odnosno njegovih odgovornosti.

Clan 3.
Preduzece se obavezuje da ¢e za potrebe sprovodenja studentske prakse studentu da omoguci
sljedece:

a) Bezbjedan radni prostor za sticanje prakti¢nih znanja i vjestina

b) Jednog zaposlenog zaduzenog za monitoring studentske prakse kao industrijskog
mentora i eventualno osobu koja je zaduzena za studentsku obuku.

c) Da delegiran industrijski mentor usaglasi sa akademskim mentorom i studentom
Predlog programa radne prakse sa svim aktivnostima i potencijalnim obukama koje
student treba da pohada.

d) Uvodnu informativnu obuku o osnovnim principima i politici preduzeca

e) Adekvatno radno iskustvo koje je u skladu sa nivoom znanja, iskustvima i o¢ekivanjima
studenta

f) Da na kraju studentske prakse dodeljeni industrijski mentor popuni Monitoring izvjestaj,
Ciji satavni deo su evidencija i rezultati monitoringa, ocjena studentske prakse, sa
odgovarajuéim kriterijumima, kao i da isti ovjeri i potpiSe, ¢ime potvrduje da je student
obavio studentsku praksu

g) Mogucu finansijsku naknadu za rad studenta u toku obavljanja prakse

Clan 4.
Akademska institucija se obavezuje da ¢e vrSiti nadzor i procjenu studentske prakse u preduzecu,
preko dodeljenog akademskog mentora ili koordinatora prakse na fakultetima ili nadleznim
centrima univerziteta/fakulteta, koji ¢e posjecivati preduzece kako bi stekao uvid u kvalitet
sprovodenja studentske prakse, i popuniti i potpisati Monitoring izvjestaj.

Program studentske prakse
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Clan 5.
Akademska Institucija se obavezuje da ¢e posStovati princip ,Povjerljivosti informacija“ koje se
odnose na znanja, know-how, informacije i tehni¢ko-tehnoloSke detalje koji su u vezi sa ovim
Ugovorom.
Sve vrste komunikacija koje su takode u vezi sa ovim Ugovorom, ukljuujuci telefonsku,
elektronsku i pisanu poslovnu korespodenciju, ¢e takode biti poStovani u okviru principa
»Povijerljivih informacija“

Clan 6.
Akademska institucija ne¢e imati obavezu da poStuje princip ,Povijerljivosti informacija“ u slu¢aju
kada:

a) su informacije ve¢ poznate Akademskoj instituciji,

b) su dobijene zakonskim putem od treCe strane,

c) je od strane Preduzeca dobijena pismena dozvola za koris¢enje u vidu Sporazuma
0 iznoSenju povjerljivih informacija,

d) je u vrijeme objavljivanja od strane Preduzeca u javnosti postala predmet javnog
saznanja, bez krivice Akademske institucije,

e) je bila nezavisno razvijena od strane Akademske Institucije,

f) je od strane nadleZznog drzavnog organa dobijena specifitcna naredba za

objavljivanje informacija/podataka.

Clan 7.
Obje ugovorne strane su saglasne da za navedene usluge neée zahtevati finansijske ili druge
nadoknade.

Clan 8.
Obje ugovorne strane su saglasne da ¢e sve eventualne izmjene i dopune ovog Ugovora vrSiti
sporazumno, aneksom u pisanoj formi.

Clan 9.
Eventualne sporove iz ovog Ugovora ugovorne strane ¢e reSavati dogovorom, a ukoliko dogovor
nije moguc¢ sporove ¢e reSavati stvarno nadlezan sud u Podgorici.

Clan 10.
Ovaj Ugovor stupa na shagu danom potpisivanja i vazi do potpune realizacije Programa
studentske prakse uz moguénost produzenja.

Clan 11.
Ovaj Ugovor je sacinjen u 4 (Cetri) primerka, od kojih po 2 (dva) primerka zadrZava svaka strana.

U Podgorici,

Akademska institucija Privredno drustvo

Dekan prof. dr Goran Culafié Izvrdni direktor dipl. inZ. Milan BoZovi¢
Ime odgovornog lica, potpis i pecat Ime odgovornog lica, potpis i pecat

Program studentske prakse
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4.7 lzvjeStaj u slu €aju nesre ¢e

4.7.1 Opste informacije

Student
Ime studenta:
Kuéna adresa:
Grad: ID broj studenta:
E-mail: Pol: [ Muski [ Zenski
Broj telefona: Kuéni broj telefona:

Osiguravaju €éa kompanija

Ime osiguravaju¢e kompanije

Adresa:

Grad: E-mail:

Broj telefona: Broj zdravsvenog osiguranja:
Akademska institucija

Univerzitet:

Fakultet:

Adresa: Grad:

Ime akademskog mentora: Pozicija:

E-mail: | Broj telefona:

Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  éelinstitucija)

Ime kompanije:

Rukovodilac kompanije:

Adresa: Grad:
Ime mentora iz industrije: Pozicija:
E-mail: | Broj telefona:

4.7.2 Informacije o nesre ¢€i

Vrijeme i mjesto nesre ¢e

Datum nesrece: | Vrijeme nesreée: | Lokacija nesrece:

Opis nesre ¢e

Opis:

Vrsta povrede:

Povredeni deo(lovi) tela:

Program studentske prakse
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Informacije svedoka
Ime(na) svedoka: Broj telefona:
1. 1.
2. 2.
3. 3.
4.7.3 Informacije posle nesre ¢e
Informacija o prvoj pomo ¢€i
Kratki detalji ukazane prve pomoci:
Ime osobe koja je dala prvu pomoc:
Adresa: Grad:
Drzava: Broj telefona:
Informacije o bolnici
Da li je povrijedena osoba poslata u bolnicu: | 0Da [1Ne
Ime bolnice:
Adresa: Grad:
Drzava: Broj telefona:
Obavjestenje
Da li je obavijeSten akademski mentor? [0Da [1Ne
Da li je obavijeSten roditelj ili druga odgovorna [0Da [1Ne
Da li je obavijeStena odgovorna osoba osiguranja? ODa [ONe
Datum: Mjesto:
Potpis industrijskog mentora: Potpis rukovodioca preduze ¢€a/institucije:
Pecat

Program studentske prakse
7 of 83



W B C info@wbc-vmnet.rs
\ tel.: +381 34 501 201

Tempus Project www.wbc-vmnet.rs

WBC Virtual Manufacturing Network

fax: +381 34 501 901 European Commission
TEMPUS
4.8 Monitoring izvjeStaj industrijskog mentora
4.8.1 Opste informacije
Student
Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi € |Stepen studija: [1BSc X MSc
ID broj: 45 /08 |E—mai|: sladjand71@gmail.com |Telefon: 067/444 - 092
Adresa: Save Kova €eviéa bb Grad: Pljevlja
Program studija: Bolonja Modul:
Period planiran za praksu |Od: 08. 08. 2011 Do: 26. 08. 2011 |Broj sati: 120
Akademska institucija
Univerzitet: Univerzitet Crne Gore | Fakultet: Masinski fakultet Podgorica
Adresa: DZordza VaSingtona bb. Grad: Podgorica
Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢ Pozicija: Docent
E-mail: mileta@ac.me | Telefon: 069/453-876
Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  éelinstitucija)
Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja
Ime industrijskog mentora: dipl.inZ. Dragan Babi ¢ |Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok
E-mail: Broj telefona: +38267226546

4.8.2 Misljenje mentora iz industrije

Vremenski period prakse

Od: Do: Broj dana: Broj sati:

08. 08. 2011 godine 26. 08. 2011 godine 15 120

Da li je student poStovao radno vriieme? M Da [ Ne
Da li Vas je student informisao da ne dolazi u slu¢aju da je sprijec¢en? M Da [ Ne

Duznosti i aktivnosti studenta

Duznosti studenta su:

Da poStuje pravila zastite na radu,

Da postuje pravila koja se odnose na odre  deno radno mjesto,

Da postuje radno vrileme, dogovoreno sa industrijsk im mentorom,

Da poStuje pravila poslovne etike i kodeksa ponaSan ja difinisana od strane
preduze ¢éa,

Da se savjesno odnosi prema imovini preduze  ¢éa.

Aktivnosti studenta:

VYVYVYYY

Upoznavanje sa organizacijom preduze €a i poslovnim tokovima,

Upoznavanje sa na €inom upravljanja resursima,

Upoznavanje sa proizvodnim procesima preduze  €a,

Upoznavanje sa poslovnom komunikacijom ( pisanom, e lektronskom, verbalnom),
Upoznavanje sa poslovnom dokumentacijom

Program studentske prakse
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Lista pitanja o studentu na praksi

Da li se student uklopio u radno okruzenje? M Da [1Ne
Da li je student poStovao propisana pravila ponaSanja? M Da [0 Ne
Da li je student radio na pretrazivanju literature, izvjeStaja, prezentacija...? M Da [1Ne
Da li je student bio savjestan i odgovoran? M Da [1Ne
Da li je student pokazao inicijativu? M Da [1Ne
Da li je student radio sa entuzijazmom? M Da [1Ne
Da li je student temeljno izvrSavao zadatke za vrijeme PSP? M Da [JNe
Da li je student demonstrirao pozitivan stav prema PSP? M Da [1Ne
Da li je student bio zainteresovan za postavljanje pitanja? M Da [1Ne
Da li je student dobro uklopio u radnu grupu/tim? M Da [1Ne
Da li je student ima pozitivan stav prema kolegama i klijentima? M Da [1Ne
Da li mislite da je student dao najbolje od sebe za vrijeme PSP? M Da [1Ne
Da li je student dobro reagovao na kritike i sugestije? M Da [1Ne
Da li je student redovno vodio evidenciju i dnevnik o praksi koja se izvodi? M Da [0 Ne

Preporuke/komentari industrijskog mentora

Da li biste preporudili studenta potencialnom poslodavcu? M Da [0 Ne

Molimo Vas da dodate komentar koji Zelite, a koji se odnosi na studenta:

Student je uspjeSno obavio Program studentske praks e. Iskazao je zainteresovanost da prakti éno
primjeni dio ste ¢éenih teorijskih znanja iz oblasti mehani ¢€ke prerade drveta i postigao je taj cil].
Student je imao marljiv i odgovoran pristup poslu i iskazao je visok nivo inicijative i interesovanja.

Procjena prakse studenta od strane industrijskog me ntora

Mdlican (10),

[ Vrlo dobar (9),

[ Dobar (8),

[1 Zadovoljavajuci (7),
[ Dovoljan (6),

[ LoS (5)

Datum: 26. 08. 2011 godine Mjesto: Pljevlja

Potpis in dustrijskog mentora:

dipl. inZ. Dragan Babi ¢

Program studentske prakse
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4.9. Monitoring izvjeStaj akademskog mentora
4.9.1 Opste informacije
Student

Ime i prezime studenta: Sladan Dragasevi ¢ |Stepen studija: [0BSc X MSc
ID broj: 45/ 08 |E-mai|: sladjand71@gmail.com |Te|ef0n: 067/444 - 092
Adresa: Save Kova €eviéa bb Grad: Pljevlja
Program studija: Bolonja Modul:
Period planiran za praksu | Od: 08. 08. 2011 Do: 26. 08. 2011 |Broj sati: 120

Akademska institucija

Univerzitet: Univerzitet Crne Gore |Faku|tet: Masinski fakultet Podgorica

Adresa: Dzordza Vasingtona bb. Grad: Podgorica
Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢ Pozicija: Docent
E-mail: mileta@ac.me | Telefon: 069/453-876

Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  éelinstitucija)
Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja

Ime industrijskog mentora: dipl.inz. Dragan Babi ¢ | Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok

E-mail: Broj telefona: +38267226546

4.9.2 Misljenje akademskog mentora

Posjete mentora

Datum: Od: Do:
24/08/2011 09.00 12.00
Datum: Od: Do:
dd/mm/gggg ¢&.mm ¢&.mm
Datum: Od: Do:
dd/mm/gggg ¢&.mm ¢&.mm
Datum: Od: Do:
dd/mm/gggg ¢&.mm ¢&.mm

Lista pitanja o studentu i organizaciji prakse
Da li je posao izazovan? MDa [Ne
Da li je posao od znacaja za studije studenta? M Da [1Ne
Da li su dobro definisani ciljevi prakse koji treba da se postignu? M Da [1Ne
Da li je saradnja sa industrijskim mentorom bila dobra? M Da [1Ne
Da li je postojala odgovaraju¢a podrSka i monitoring? M Da [1Ne
Da li je radno mjesto studenta bilo u skladu sa pravilima zastite na radu? M Da [1Ne
Da li je student redovno vodio dnevnik prakse? M Da [1Ne
Da li je student redovno izvjeStavao (putem e-maila) o svom progresu za vrijeme prakse? M Da [0 Ne

Program studentske prakse
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Komentari akademskog mentora

Komentari na angazovanje studenata i njegova dostignuc¢a za vrijeme realizacije PSP?

Student je obavio Program studentske prakse na potp uno korektan nacin. Bio je zainteresovan da
prakticno primijeni dio ste  €enih teorijskih znanja iz oblasti mehani  €ke prerade drveta i postigao je
taj cilj.

Drugi komentari

Kolege iz “Vektra Jaki €” u Pljevljima na ¢&elu sa rukovodstvom i industrijskim mentorom su na

doma ¢inski na €in prihvatili studenta i nesebi  éno pomogli kako bi Program studentske prakse

odradio na Sto je mogu ¢€e bolji na €in i samim tim imao i ve €u korist u smislu prakti €ne nadogradnje
ste €éenog znanja.

Procjena prakse studenta od strane akademskog mento  ra, na osnovu posj eta i
kontakata sa industrijskim mentorom

M Odli¢an (10),

[J Vrlo dobar (9),

[J Dobar (8),

[0 Zadovoljavajuéi (7),
[J Dovoljan (6),

[ Slab (5)

Datum: 15. 09. 2011 godine Mijesto: Podgorica

Potpis ak ademskog mentora:

doc. dr Mi leta Janji €

Program studentske prakse
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4.10 Evaluaconi izvjeStaj akademskog mentora

4.10.1 Opste informacije

Student

Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi ¢

|Stepen studija: [0BSc X MSc

ID broj: 45 /08 |E—mai|: sladjand71@gmail.com |Telef0n: 067/444 - 092

Adresa: Save Kova €evica bb

Grad: Pljevlja

Program studija: Bolonja

Modul:

Period planiran za praksu |Od: 08. 08. 2011

Do: 26. 08. 2011 | Broj sati: 120

Akademska institucija

Univerzitet: Univerzitet Crne Gore

| Fakultet: Masinski fakultet Podgorica

Adresa: DZordza VaSingtona bb.

Grad: Podgorica

Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢

Pozicija: Docent

E-mail: mileta@ac.me

| Telefon: 069/453-876

Institucija u kojoj se realizuje

praksa (preduze  €elinstitucija)

Ime: D.O.O. “Vektra Jaki ¢” Pljevlja

URL:

Adresa: Radosavac bb. Pljevlja

Grad: Pljevlja

Ime industrijskog mentora: dipl.inZ. Dragan Babi ¢

Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok

E-mail:

Broj telefona: +38267226546

4.10.2. Evalucija studentske prakse akademskog ment  ora

Evaluacija studentovog rada na

praksi i dostavljeni h dokumenata

Presentacija zavrSnog izvjeStaja (PPT)

M 10 (19 (18 07 [16 (15

Zavrsni izvjeStaj o praksi

M 10 (19 (18 07 [16 (5

Radni program studentske prakse

M 10 09 08 07 06 05

Dnevnik prakse

M 10 (19 (18 07 [16 (5

Evaluacioni upitnik od strane studenta

M 10 (19 (18 07 [16 (15

Monitoring izvjeStaj akademskog mentora

M 10 (19 (18 07 [16 (15

Monitoring izvjeStaj industrijskog mentora

M 10 (19 (18 07 [16 (5

Opisha ocjena akademskog mentora

Da li je ostvaren napredak u okviru PSP programa? M Da [1Ne
Da li su postignuti li¢ni ciljevi studenta kada je u pitanju napredovanje? Da 0 No

Da li je realizovana studentska praksa relevantna za zaposljavanje studenta u buduénosti? Da [0 Ne

ZavrSna ocjena

MOdli¢an (10), [ Vrlo dobar (9), [1Dobar (8), [1Zadovoljavaju¢i (7), [I Dovoljan (6), [ Slab (5)

Datum: 15. 09. 2011 godine

Program studentske prakse

Mjesto: Podgorica
Potpis ak ademskog mentora:

doc. dr Mi leta Janji €
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4.11 Evaluacioni upitnik za studente
4.11.1 OpSte informacije
Student
Ime i prezime studenta: Sladan Dragasevi ¢ |Stepen studija: [0BSc X MSc
ID broj: 45/ 08 |E-mai|: sladjand71@gmail.com |Te|ef0n: 067/444 - 092
Adresa: Save Kova €eviéa bb Grad: Pljevlja
Program studija: Bolonja Modul:
Period planiran za praksu | Od: 08. 08. 2011 Do: 26. 08. 2011  |Broj sati: 120
Akademska institucija
Univerzitet: Univerzitet Crne Gore |Faku|tet: Masinski fakultet Podgorica
Adresa: Dzordza Vasingtona bb. Grad: Podgorica
Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢ Pozicija: Docent
E-mail: mileta@ac.me | Telefon: 069/453-876
Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  ¢éelinstitucija)

Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja

Ime industrijskog mentora: dipl.inz. Dragan Babi ¢ | Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok

E-mail: Broj telefona: +38267226546

4.11.2 Evaluacija realizovane prakse od strane stud enta

Evaluacija rada na praksi i dostavljenih dokumenata od strane studenta

Izbor preduzecal/institucije M 10 09 8 07 6 5
Komunikacija sa industrijskim mentorom M 10 9 8 07 6 05
Radni uslovi M 10 9 18 07 6 05
Organizacija prakse M 10 09 8 07 6 05
Nivo dostignutih praktiénih znanja i vjeStina M 10 9 08 07 06 05
Lista pitanja o sprovedenoj praksi
Da li je program studentske prakse dobro pripremljen? Da [1 Ne
Da li su zaposleni imali pozitivan stav prema studentu? M Da [INe
Da li je realizovana praksa pomogla u povezivanju teoretskog znanja
sa rjeSavanjem prakti¢nih problema u industriji? M Da [1Ne
Da li je praksa otvorila nova podrucja VaSeg interesovanja? M Da [1Ne
Da li biste voleli da radite u preduzecu/instituciji u kojoj ste realizovali praksu, ako Vam
ponude posao? Da [1Ne
ZavrSna ocjena prakse od strane studenta
M Odlican (10), [ Vrlo dobar (9), [ Dobar (8), [1Zadovoljavajuéi(7), [ Dovoljan (6), [ Slab (5)

Datum: 26. 08. 2011 godine

Potpis studenta:

Dragas evié Sladan

Program studentske prakse
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4.12 Model radnog programa prakse
Univerzitet: Univerzitet Crne Gore Skolska godina: 2011 /2012

Fakultetet: Masinski Fakultet Podgorica — Odjeljenje Pljevlja

IIII’

RADNI PROGRAM
studentske prakse

Student: Sladan DragaSevi¢
ID broj studenta: 45/08
Godina studija: 2011/2012
Modul:

Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janiji¢

Ime industrijskog mentora:  dipl. inZ. Dragan Babi¢

Avgust 2011 Pljevlja

Program studentske prakse
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Student

Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi ¢

|Stepen studija: [1BSc X MSc

ID broj: 45 /08

| E-mail: sladjand71@gmail.com

| Telefon: 067/444 - 092

Adresa: Save Kova €evica bb

Grad: Pljevlja

Program studija: Bolonja

Modul:

Period planiran za praksu |Od: 08. 08. 2011

Do: 26. 08. 2011 |Br0j sati: 120

Akademska institucija

Univerzitet: Univerzitet Crne Gore

| Fakultet: Masinski fakultet Podgorica

Adresa: DZordza VaSingtona bb.

Grad: Podgorica

Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢

Pozicija: Docent

E-mail: mileta@ac.me

| Telefon: 069/453-876

Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  éelinstitucija)
Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja

Ime industrijskog mentora: dipl.inZ. Dragan Babi ¢

Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok

E-mail:

Broj telefona: +38267226546

2. Raspored aktivnosti

(precizno STA, GDE i KADA)

dani
Aktivnost Lokacija 1 2/3 4,5/6,7/8|9/10/11/12 1314|115
Upoznavanje sa
organizacijom preduzec¢a i |Vektra Jakic¢ X
poslovnim tokovima
Upoznavanje sa na¢inom
upravljanja resursima i Vektra Jakic¢ X
proizvodnim procesima
Upoznavanje sa
poslovhom
dokumentacijom i Vektra Jaki¢ X
nacinima poslovne
komunikacije
Pracenje montaze
hidraulike za prihvatne Pogon X
boksove u pogona za peletare
proizvodnju peleta
Pracenje montaze vsﬁa sa |p ogon
magnetnim odvajacem i X
s peletare

separatorom cestica
7a usiimavane siovog | 090" x
o peletare
iverja
Pracenje montaze Pogon x | x | x
elemenata suSare peletare
wansporera 2a transport | 70997 x

S peletare
suvog iverja

Program studentske prakse
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Aktivnost Lokacija 112|3|4|5|6|7|8]9]10(11|12|13|14]|15
Praéenje rada na StovariSte oble
3 X | X
stovariStu oble grade grade
E;ﬁcenje rada u pilanskoj Pilanska hala | x
Prac¢enje rada u oStracnici
reznih alata primarnih Ostracnica X
masina
Prac¢enje rada na sortirnici X
rezane grade
Prac¢enje rada na X
stovariStu rezane grade
Pracenje montaze silosa Pogon
suvog iverja iz pogona peletare X
lamelirnice
Pracenje montaze pred Pogon X
silosa i mlina suvog iverja |peletare
Pracenje montaze uredaja Pogon
za mijeSanje i navlazivanje peletare X
suvog iverja
7a dosranie prese za | Po0n X
1€ P peletare

pelete
Pracenje montaze
postrojenja za hladenje i Pogon X

o peletare
otprasivanje peleta
Pracenje rada procesnog K;s(\)r::c;eslr?(r)ua X
inzenjerstva procesnog

inZenjerstva

Datum: 26. 08. 2011 godine Mijesto: Pljevija

Potpis studenta:
DragaSevic¢ Sladan

Potpis akademskog mentora
doc. dr. Mileta Janji¢

Potpis industijskog mentora:
dipl. inZ. Dragan Babi¢

Program studentske prakse
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4.13 Model zavrsnog izvjesStaja
Univerzitet: Univerzitet Crne Gore Skolska god ina: 2011 / 2012

Fakultet: Masinski Fakultet Podgorica — Odjeljenje Pljevlja

A

>

\JAKIC

ZAVRSNI IZVJIESTAJ
o realizovanoj studentskoj praksi

Student: Sladan DragaSevic
ID broj studenta: 45/08
Godina studija: 2011/2012
Modul:

Ime akademskog mentora: doc.dr Mileta Janiji¢

Ime industrijskog mentora:  dipl. inz. Dragan Babi¢

Avgust 2011 Pljevlja

Program studentske prakse
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1. Opste informacije
Student
Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi € |Stepen studija: [1BSc X MSc
ID broj: 45/ 08 |E—mai|: sladjand71@gmail.com |Telefon: 067/444 - 092
Adresa: Save Kova €eviéa bb Grad: Pljevlja
Program studija: Bolonja Modul:
Period planiran za praksu |Od: 08. 08. 2011 Do: 26. 08. 2011 |Br0j sati: 120
Akademska institucija
Univerzitet: Univerzitet Crne Gore | Fakultet: Masinski fakultet Podgorica
Adresa: DZordza VaSingtona bb. Grad: Podgorica
Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢ Pozicija: Docent
E-mail: mileta@ac.me | Telefon: 069/453-876
Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  éefinstitucija)
Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja
Ime industrijskog mentora: dipl.inZ. Dragan Babi ¢ | Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok
E-mail: Broj telefona: +38267226546

2. Zahvalnice

Nakon odradjenog Programa studentske prakse Zelim da se zahvalim, i izrazim svoje
zadovoljstvo Sto mi je omoguéeno da studensku praksu, u trajanju od petnaest radnih
dana, obavim u preduzecu D.O.O. “Vektra Jaki¢” Pljevlja.

Gostoprimstvo i profesionalnost u radu kao i posvecenost obuci koja mi je pruzena od
strane osoblja preduzeca zasluzuje da izrazim zahvalnost svima koji su doprinijeli tome da
mi dani provedeni na praksi ostanu u lijepom sjecanju.

Izrazavam svoju zahvalnost preduzecu “Vektra Jaki¢” Pljevlja, Sto su mi tokom realizacije
Programa studentske prakse omogucili da se upoznam sa organizacijom preduzeca,
nacinom upravljanja resursima, proizvodnim procesima preduzeéa, poslovhom
komunikacijom, osnovnim karakteristikama opreme i njenim funkcionisanjem.

Takode izrazavam svoju zahvalnost gospodinu dipl. inz. Draganu Babicu, industrijskom
mentoru, koji je imao vremena i strplijenja da u cilju upotpunjavanja moga prakti¢nog
znanja, na jedan profesionalan nacCin pomogne mi u realizaciji Programa studentske
prakse.

Zahvaljujem se i akademskom mentoru doc. dr Mileti Janji¢u.

Program studentske prakse
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3. Uvod (minimum ¥ strane)

U cilju sticanja prakti¢nih znanja i vjestina iz oblasti studija, mehani¢ke obrade drveta,
proveo sam petnaest radnih dana u preduzecu ,Vektra Jaki¢* Pljevlja, u okviru Programa
studentske prakse.

U okviru Programa studentske prakse cilj mi je bio da u praksi integriSem teorijska znanja
sa novim prakticnim kompetencijama, unapredenje individualne i vjestine poslovne kulture
kao i sagledavanje rjeSavanja realnih problema na radnom mjestu.

Pored razvijanja prakti¢nih znanja iz struke, Zelio sam da razvijem i vjeStinu upravljanja
vremenom, sa nizom razli€itih aktivnosti na razli€itim lokacijama i u razliCitim poslovnim
sektorima.

Samoinicijativa i samoorganizacija su takode vjeStine koje treba da se razvijaju u toku
realizacije prakse.

Prilikom realizacije Programa studentske prakse obiSao sam sve pogone koji se bave
mehani¢kom obradom drveta, a teziSte prakticne obuke bilo je na montazi maSinske
opreme u novom pogonu za izradu peleta i na pilanskoj preradi drveta.

Program studentske prakse
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4. Ciljevi PSP i metodologija  (minimum 1 strana)

Predvideno je da praksa traje 21 dan, ili petnaest radnih dana. Ona se realizuje kroz
boravak studeneta u preduzecu/instituciji koju sam izabere. Program studenske prakse
ima za cilj unapredenje procesa formalnog obrazovanja studenta uvodenjem njihove
mobilnosti i praktiCnih treninga u razli€itim spoljnim insitucijama (preduizeca, institucije
javne uprave, NVO) ili u istrazivackim centrima i laboratorijama univerziteta. To je veoma
vazan dio svih vidova obrazovanja (formalnih i stru¢nih). Ona zapravo predstavlja nacin za
sticanje iskustva i dodatni razvoj znanja i vjestina studenta.Praksa moze da se organizuje i
na lokalnom i na medunarodnom nivou.

Da bi mladi inZenjer po zavrSetku studiranja bio konkurentan na trziStu osim teoretskog
znanja mora posjedovati i odredeni dio prakticnog znanja i iskustva koji ¢e dalje tokom
svoga rada nadogradivati i usavrSavati. Sa tim ciljem je u toku studiranja na zavrsnoj
godini uvedena kao obavezna i stru¢na praksa. Ona sluzi kao pocetni oslonac
diplomiranom studentu pri pronalazenju buduceg posla. Stoga je cilj PSP i da olakSa
uklju€ivanje studenata u radno okruzenje, omogucavajuci im sticanje profesionalnog
iskustva i vjeStine, pored teorijskog znanja. Jedan od ciljeva je, takode, da se promoviSe
mogucnost da student iz bilo koje zemlje mozda da ucestvuje u programima studenske
prakse organizovanim od strane bilo kog univerziteta iz neke druge zemlje.

Pohadanje PSP ima viSestruki znaCaj kako za samog studenta tako i za preduzeée u
kojem obavavlja PSP, do Univerziteta na kojem stiCu teoretska znanja.

Koristi za studenta moze se jasno uociti iz ciljeva PSP, a to su:
* smanjenje jaza izmedu ste€enih teorijskih znanja i realnih profesionalnih
izazova,
* sticanje radnog iskustva i razvoj preduzetni¢kog duha,
* definisanje nedostajucih vjestina i prakti¢nih znanja,
* mogucnost za izbor potencijalnog buduceg poslodavca,
 unapredenje individualnih i vjestina poslovne kulture,
 odgovor na izazove rednih zadataka u okviru perioda prakse,
* integracija teorijskih znanja sa novim prakti¢nim kompetencijama,
* razvoj dobro definisanih profesionalnih vjestina.

Na ovaj nain omogucava se studentu snalazenje u situacijama sa kojima ¢e se prakti¢no
susresti tokom rada u nekom preduzecu. Nauci¢e da teorijska znanja pretocCi u rjeSavanje
konkretnih problema na koje ¢e nailaziti tokom svoga rada, od same organizacije posla,
projektovanja, izrade dokumentacije i crteza uz koriS¢enje racunara.

Pogodnosti preduzecéa u kojima student obavlja PSP su viSestruke, od kojih je
najznacajnije to Sto na taj naCin preduzece uspostavlja i odrzava vezu sa Univerzitetom.
Zbog prakse koju obavljaju studenti, preduzeéa imaju laksi odabir novih zaposlenih i
upoznavanje sa njihovim znanjem i vjeStinama. Takode, studenti kao mladi ljudi unose
nove ideje i energiju. Oni se lakSe i brze uklapaju u zajednicki tim za ostvarivanje zacrtanih
poslovnih zadataka.

Program studentske prakse
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5. Opis posla (minimum 5 strana)

D.0.0."Vektra Jaki¢” — Pljevlja je mlado preduzecée, osnovno na temeljima nekadasnjeg
KID "Velimir Jaki¢”, sa u potpunosti izgradenom novom infrastrukturom i instaliranom
novom opremom za primarnu preradu drveta , a dijelom i za finalnu preradu drveta.
Realizacijom Programa studentske prakse u D.O.O."Vektra Jaki¢” — Pljevlja, upoznao sam
se sa trenutnom organizacijom preduzeca i poslovnim tokovima.

ORGANIZACIONA SEMA "VEKTRE JAKIC" - PLJEVLJA

|

i i i ik 1
lRukovodiIac (1) Upravnik () Upravnik (1 Upravnik ) Upravnik (1) RL{Kovodllac (1) :pr:vn‘;n P ((46))
Uzgoj, zastita i InZenjer u pogonu (1 Vodja smjene (3) Priprema odrzavanja  (6) Lamelirnica (29) Priprema (2) Olj ysp . 3 -
exploatacija $uma__( 23; Sortirnica oblovine (8) Priprema sirovine  (3) Masinsko odrzavanje  (13) Energana @ Kamen."Busnje (3) rZav:
Pogon pilane (10) Pogon peleta 4 Elektro odrzavanje {7 Susara | pariona 5 Asfaltna baza
Sort.rez gradje 14

Ekon.finan.sektor (€]

. Pravni sektor (26)

Planirani broj zaposlenih po Sistematizaciji u DOO " Vektra Jaki¢ * Plievija je 270. Komercija i $pediciia  (4)
Skladigna sluzba (10)

Rasporedeni broj zaposlenih na dan 09.08..2011. godine je 229.

Osnovna djelatnost preduzeca je eksploatacija, uzgoj i zastita Suma, primarna prerada
drveta, finalna prerada drveta, gradevinski radovi, proizvodnja gotovih betonskih smjesa i
td.
U okviru preduzeca posluju :

* Pogon za pilansku preradu drveta,

* Pogon lamelirnice sa energetskim blokom,

» Sektor eksploatacije, uzgoja i zastite Suma,

» Sektor centralnog odrzavanja,

* Pj Gradevinar ,

* Auto bazai

e Sektor zajednickih sluzbi.
U pogonu lamelirnice vrSi se izrada lameliranih elemenata i finalnih proizvoda - patosa i
lamperije.

Program studentske prakse
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Poslovna jedinici Gradevinar vrSi eksploataciju i prodaju kamenog agregata za potrebe
gradevinarstva, pripremu i prodaju asfalta, spremanje i prodaju gotovih betona i izradu i
prodaju betonskih blokova.U okviru nje nalaze se:

» kamenolom ,Busnje”

* betonjerka i

» asfaltna baza
Trenutno je u toku montaZza maSinske opreme u pogonu za proizvodnju peleta kao i
izgradnja objekata pogona za izradu drvene stolarije i montaznih ku¢a od lameliranog
drveta. U narednoj fazi planirana je rekonstrukcija energetskog bloka u kojem bi se
proizvodila sva potrebna energija (toplotna, elektri¢na), iz obnovljivih izvora (biomase), za
potrebe preduzeca.

MONTAZA MASINSKE OPREME U POGONU PELETARE

U cilju potpunog iskoriS¢enja i valorizacije drvnih otpadaka firma D.O.O. ,Vektra Jaki¢”
investirala je izgradnju pogona za izradu peleta za Siroko trziste.

MontaZa ovog pogona, planiranog kapaciteta od oko 25000 tona peleta godisnje, radom u
jednoj smjeni je u toku.

Sirovina za izradu peleta bice iver, piljevina i sjeCka koja se dobija kao pilanski otpadak iz
pogona pilane prilikom primarne obrade drveta, kao i dugo celulozno drvo. Piljevina, iver i
sjeCka se linijom transportera iz pilanske hale izbacuju u posebne boksove. Trenutno,
zbog nepostojanja nacina za bolje iskoriS¢enje, ova sirovina se prodaje.

Sl. 1. Boksovi za piljevinu i sjecku

Pogon za proizvodnju peleta satojace se od dijela za pripremu sirovine, proizvodnju peleta
i elektro kontrolu i regulaciju postrojenja.

Program studentske prakse
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Priprema sirovine

Sirovina vlaZnosti oko 50% i gustine 250 kg/m? iz boksova se transportuje utovarnom
lopatom do dva bunkera od kojih je jedan za meko, a drugi za tvrdo drvo, sa hidraulicki
pokretnom podnom povrSinom. MijeSanje mekog i tvrdog drveta u tehnoloSkom postupku
se ne preporucuje zbog razli€itih fizi€ko-mehanickih svojstava vrsta koja se manifestuju u

toku presovanja.

Sl. 2. Hidraulika za pokretanje podnih povrSina bunkera
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Sl. 3. Pokretna podna povrsina bunkera

Mljevenje vlaznog iverja

Iz bunkera se iver transportuje preko dva istovarna puzna transportera do vibro sita, gdje
se odvajaju Cestice vece od 40 mm i prije ulaska u mlin iz ivera se pomoéu magnetnog
odvajata odvajaju eventualno prisutni metali, dok separator Cestica otklanja teSke
primjese kao Sto su kamen, led i sl.

Sl. 4. MontaZa sita sa magnetnim odvajacem i separatorom cestica
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Sl. 5. Montaza postolja za mlin

Sirovi materijal se poslije otklanjanja primjesa usitnjava u mlinu, a potom preko
transportera dovodi do silosa za predskladistenje kapaciteta 12 m>. 1z predsilosa za
skladiStenje sirovina se preko jednog istovarnog puznog transportera i puznog
transportera za distribuciju doprema do transportera suSare.

SuSenje i skladiStenje suvog ivera

SuSara za suSenje vlaznog iverja je horizontalna, ulaznog kapaciteta 13,5 t/h, proto¢nog
tipa, ukupne duzine 41,6 m i Sirine 4.6 m. Sastoji se od:

ulaznog dijela sa ulaznim boksom i stanicom za transporter susare,

trakastog transportera od plasti¢ne tkanine sa pogonom i prenosnim motorom sa
frekfrentnim konvertorom,

monitora za kontrolu transportera i

vriv 7

sistema za CiS¢enje i pranje transportera.
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Sl. 6. SuSara za suSenje vlaznog iverja

SuSara je opremljena sa Sest izmjenjivaCa toplote koji se zagrijevaju vrelom vodom do 120
°C, sa automatskom kontrolom i regulisanjem temperature susare.

) & d
\

ATl

Sl. 7. Montaza uredaja za automatsku kontrolu i regulisanje temperature
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SI. 9. Montaza elemenata stabilnosti suSare

Susenje iverja se obavlja indirektno zagrijanim vazduhom na 100 — 120 °C do izlazne
vlaznosti 10 — 12%. Vazduh iz suSare se odvodi pomocu cijevi preko Sest radijalnih
ventilatora. SuSara je opremljena sa siostemom za beskontaktno mjerenje vlaznosti.
Osuseni iver iz suSare se preko puznog transportera duzine 7 m i lan¢anog transportera
dovodi do elevatora sa korpama i transportuje u silos suvog iverja, kapaciteta oko 250 m*
i visine 17,5 m. Silos je izraden od ojaanog betona i ima otvor za ispustanje pritiska u
gornjem dijelu i medusprat za montiranje uredaja za izvlacenje iverja. U silosu se suvi iver
skladisti do nivoa 2/3 kapaciteta pri ¢emu dolazi do izjednaavanja vlaznosti i
homogenizacije iverja. Na puzni transporter za istovar iz suSare povezan je puzni
transporter za istovar silosa suvog iverja dobijenog iz pogona za proizvodnju lameliranih
elemenata.
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Sl. 11. MontaZa silosa za suvi iver iz pogona lamelirnice
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Sl. 12. Silos suvog iverja

Iz silosa suvi iveri se preko uredaja za izvlacenje i jednog lan€anog Zljebnog transportera
doprema do elevatora i dalje do predsilosa za skladistenje.

Mljevenje i otpraSivanje suvog iverja
Od predsilosa suvi iver se puznim transporterom doprema do mlina sa ¢eki¢ima. Mljevenje
se vrsi u obadva smjera da bi se postiglo ravnomjernije habanje ¢eki¢a. Usitnjeni suvi iver

se pneumatskim transporterom preko ciklona za separaciju finog materijala i dozatora
dovodi do puznog transportera koji je opremljen uredajem za mjerenje tezine.

S §

mziif!‘hllz.

O

Sl. 13. MontaZa nosac¢a mlina suvog iverja i pred silosa
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Sl. 15. MontaZa puznog transportera opremljenog uredajem za mjerenje tezine
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Navlazivanje i mijeSanje suvog iverja

Iverasti materijal se dalje elevatorom transportuje do postrojenja za mjeSanje kapaciteta
10 m* u kome se vr§i navlaZivanje suvog materijala dodavanjem vode i njegovo mijesanije.

8 fV;

N
9 * »
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Sl. 17. ZavrSna faza montaZe uredaja za mijeSanje i navlazivanje suvog iverja
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Proizvodnja peleta

Preko puzZnog transportera i lan€astog transportera navlazeni suvi iver se transportuje do
silosa za doziranje dvije prese za proizvodnju peleta.

Sl. 19. MontaZa silosa sa uredajima za doziranje dvije prese za proizvodnju peleta
Presovanje

Presa za proizvodnju peleta su nominalnog kapaciteta 7,5 t/h. Gustina ulaznog materijala
u presu je oko 150 kg/m® i proizvode pelete preénika 6 mm i gustine 550 — 650 kg/m®.
Prese su opremljene sistemom za odsisavanje izduvne pare koja se stvara u procesu
presovanja.
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Sl. 20. MontaZza motora za prese za proizvodnju peleta
Hladenje i otprasSivanje peleta
Preko dva izlazna boksa iz prese pelete se odvoze kruznim lan¢anim transporterom do

postrojenja za hladenje i otpraSivanje geleta. OtpraSene pelete se lanCanim transporterom
transportuju do silosa kapaciteta 30 m®.

Sl. 21. Montirano postrojenje za hladenje i otpraSivanje peleta
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Kontrola kvaliteta

Kontrola kvaliteta peleta se vrSi prije pakovanja gotovih proizvoda i ogleda se u
odredivanju vlaznosti, pepela i tvrdoCe. Laboratorijska oprema za odredivanje vlaznosti
satoji se od mlina i suSare, a laboratorijska oprema za odredivanje pepela od mlina, peci
za sagorjevanje sa indikatorom temperature i termostatom i susare sa tajmerom.

U slu€aju da proizvedeni pelet ne zadovoljava kriterijume kvaliteta neusaglaseni proizvod
se povratnim vodom transportuje do silosa za skladiStenje suvog iverja i ponovo vrac¢a u
proces.

Pakovanje i peletiranje

Iz silosa pelete odlaze u postrojenje za automatsko pakovanje gotovih proizvoda, gdje se
vrSi pakovanje istih u plasti¢ne vrece veliCine 15 — 25 kg. Kapacitet postrojenja je 500
kesa/h.

Upakovani proizvod se trakastim transporterom za kese transportuje do paletizera, gdje se
vrSi njihovo peletiranje i obmotavanje folijom.

Elektro kontrola i regulacija postrojenja

Postrojenje za proizvodnju peleta je povezano sa PLC sistemom S7 za posmatranje,
kontrolu | regulaciju, koji ima sledece funkcije:
- operativni program za upravljanje postrojenjem kao | automatski pocetak |
zavrSetak operacije,
- blokiranje pogona prema potrebi,
- posmatranje i status displeja ili cijele maSine i dijelova fabrike,
- posmatranje i status displeja svih klize¢ih i distributivnin boksova i
pokazivaca nivoa,
- funkcija programa za konfiguraciju i postavljanje parametara u fabrici,
- regulacija dodatnih te¢nosti i dodatne vlage,
- regulacija u zavisnosti od ulaznog optereé¢anja mlina i
- regulacija u zavisnosti od opterecenja presa za peletiranje

Kompletna oprema pogona za proizvodnju peleta je Njemackog proizvodac¢a Amandus
Kahl iz Hamburga, a montazu iste vrSe radnici iz centralnog odrZavanja preduzeca, kao i
radnici preduzeca ,Monting” Pljevlja. Montaze se wvrSi uz struCni nadzor predstavnika
proizvodaca opreme iz Njemacke.
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LINIJA PILANSKE PRERADE DRVETA

U toku obavljanja studentske prakse upoznao sam se sa linijjom primarne ( pilanske )
prerade drveta koja se sastoji od:

» stovariSta oble grade,

» pilanske hale,

» stovariSta rezane grade.

Stovariste oble gra de

StovariSte oble grade sastoji se od :

Lagera oble gra de

Sl. 22. Istovar oble grade na lager

Dozirne rampe

Sl. 23. Dozirna rampa na stovaristu oble grade
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Reduktora donjeg dijela debla

Sl. 24. Reduktor donjeg dijela debla RKN 1008

Pomocu hidraulickin krakova deblo se prebacuje sa dozirne rampe na reduktor donjeg
dijela debla gdje se iz upravljacke komandne prostorije ukljuCuje uredaj za redukciju
donjeg dijela debla, a potom prebacuje na uzduzni transporter. O potrebi za reduciranjem
debla odluCuje operator linije, on na osnovu vizuelne procjene odreduje nacin prerade
debla jos prije ulaska u reduktor.

Uredaj za skidanje kore

o
dq Nw)

Sl. 25. Uredaj za skidanje kore ER 90 EWD

Trupac bez kore iz uredaja za skidanje kore izlazi na uzduzni lan¢ani transporter. Na ovom
uredaju vrSi se okoravanje trupaca maksimalnog pre¢nika do 90 cm.
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3D mjerenje

Sl. 26. 3D mjerenje MICROTEC DISHAPE 800

Debla sa uredaja za skidanje kore popre¢nim lan€astim transporterom dopremaju se do
uzduznog lan€anog transportera koji prolazi kroz uredaj za 3D mjerenje. Dobijeni podaci
se Salju u upravljacki sistem koji prema unaprijed unijetom programu odredi njihovo
prerezivanje ili sortiranje. Rezultati mjerenja sluze za evidenciju po ulaznom materijalu na
liniji, dalje za program optimizacije za kracenje i za upravljanje skladiStom sa odrescima.
Za tacno mjerenje potrebno je da je mjerni okvir zatvoren u tamnoj prostoriji u koju ulazi
minimalno svijetla koje bi moglo praviti greSku pri mjerenju.

Detektor metala

Sl. 27. Detektor metala SARTORIUS Elr 120

Izlaskom iz uredaja za 3D mjerenje deblo se transportuje uzduznim transporterom do
Uredaja za detekciju metala. Ako trupac sadrzi metal u sebi uredaj za markiranje oznaci
bojom dio debla koji sadrzi metal u sebi.
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Pila za €eljenje i kra éenje

Sl. 28. Pila za kracenje ZPK 2100 i njeno pracenje na racunaru

Izmjereno deblo uzduZnim lan¢anim transporterom dolazi do pile za kracenje. Transporter
je opremljen elektroni¢kom vezom za tacno namjeStanje debla ispod lista pile pa je taénost
mjerenja £1 cm. Ova pila sluzi za Celjenje i prekrajanje trupaca. Debljina reza pile za
Celjenje je 2 cm. Otpadci sa pile za Celjenje (pillevina i Sproncovi) se trakastim
transporterom dopremaju u posebno namijenjen boks, a potom utovarnom kaSikom
transportuju u sjekirtostroj.

Sl. 29. Transport otpada sa pile za ¢eljenje do boksa
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Sl. 30. Transport otpada iz boksa do sjekirostroja

Sortirni transporter

SI.31. Sortirni transporter sa sortirnim boksovima

Oceljeni trupci se uzduznim transporterom odvoze do jednog od 38 boksova u zavisnosti
od duZine, debljine i kvaliteta. Takode postoji i poseban boks za odlaganje trupaca sa
gresSkom.
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Meglanje trupaca

Sortirani trupci odloZeni u sortirne boksove se utovarivatem LIEBHERR 944 transportuju
do megli.

Sl. 32. Transport trupaca do megli i njihovo meglanje

Uporedo sa upoznavanjem sa tehnoloskim postupkom rada na stovariStu oble grade vrSio
sam analizu koli¢ine piljevine i odrezaka na sortirnici oble grade.

PILANSKA HALA

U pilanskoj hali vrSi se rezanja oble grade u rezane sortimente. Ovo rezanje se vrSi na:

 liniji za reducirano rezanje Quadro pile
* liniji za rezanje na tracnoj pili
* liniji za uzduznu i poprec¢nu obradu dasaka iz dopunske zone — Optimes linija

Doziranje trupaca

Sa megli trupaca koji su odlozeni na stovaristu oble grade, utovarivacem LIEBHERR 944
trupci se dopremaju do dozirne rampe pilanske hale, na poprecni la¢ani transporter NQF
120, duzine 10 m sa 6 lanaca nosivosti 30 t. Popre¢nim transporterom sa dozirne rampe
trupci se transportuju na uzduzni lan€ani transportera RBB2/ZE.

Uzduzni lan€ani transporter RBB2/ZE sluzi za dopremu trupca do 3D skenera na kom se
mjeri prec¢nik trupca, duzina trupca, uzduzna zakrivljenost i pad precnika trupca, na
osnovu Cega se odreduje ugao rotacije za optimalno pozicioniranje trupca, a potom
doprema do quadro pile.
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Sl. 33. Dozirna rampa za quadro liniju i liniju trane pile

Reducirano rezanje Quadro pile

Sl. 35. Centrirajuci sto ZE
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Operater iz komandne sobe upravlja linjom Quadro pile. Na ovoj liniji vrSi se rezanje
trupaca precnika od 14 do 60 cm.

Proces rezanja pocinje centriranjem trupaca na centrirajuéem ZE stolu, a potom trupci
prolaze kroz ivera¢ (kanter), na kome se vrSi poluprizmiranje trupaca.

Poluprizme se dalje lanCanim transporterima transportuju do tracnih testera EBT -1600
gdje se vrSi odvajanje dasaka iz dodatne zone od prizme. Dobijena bo¢ha daska se
transportuje popre¢nim lan¢anim transporterom NFK 80-60 na liniju za Sirinsku i duzinsku
obradu — Optimes liniju.

Poluprizma ili prizma se transportuje pogonjenim valjkastim transporterom RFK, prema
kruznim testerama za rezanje prizmi i poluprizmi.

U okviru valjkastog transportera nalazi se poprecni transporter sa izbacivacem koji sluzi za
izbacivanje prizme i poluprizme ka povratnom hodu, ako se rezanje obavlja u dva prolaza.
Povratni vod se sastoji iz veceg broja transportera koji vra¢aju prizmu za rezanje u drugom
prolazu ka tracnim testerama.

Poluprizma ili prizma se preko pogonjenih valjkastih transportera transportuje ka
dvoosovinskim kruznim testerama VNK 300 — 6, gdje se vrSi rezanje prizme i poluprizme u
drugom prolazu.

Iza VNK — testere nalazi se mehanizam za izvlaCenje i odvajanje prizmirane rezane grade
od daske iz dopunske zone. Razdvajanje prizmirane rezane grade od daske iz dopunske
zone izvodi se automatski pomocu raspornih klinova i izvu¢nih valjaka koji potiskuju bo¢ne
daske i spre€avaju zaustavljanje istih u masini.

Valj€astim transporterom RFK 1200 prizmirana rezana grada se iz proizvodne hale
transportuje valj€astim transporterom RFK 160 / 120 do sortirnice za sortiranje prizmirane
rezanegrade.

Linija za rezanje na tra ¢€noj pili

Sl. 37. Linija tracne pile

Linijjom za rezanje na tracnoj pili upravlja operater iz komandne sobe. Na ovoj liniji vrSi se
rezanje trupaca precnika od 65 do 120 cm.

Proces rezanja pocinje dopremanjem trupaca sa dozirne rampe preko uzduznog lan¢anog
transportera BF/M do skenera 2D na kom se vrSi mjerenje pre¢nika, duzine i zakrivljenosti
trupca. Podaci sa skenera Salju se u raCunar koji operateru daju sliku najoptimalnijeg
rezanja.
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Po zavrSenom skeniranju trupac se lan¢anim transporterom dovozi do dodavaca trupaca,
a potom pomocu izbacivaca prebacuje na kolica tracne testere. Maksimalna dozvoljena
tezina trupca na izbaciva¢ima iznosi 3000 kg.

Operater vrsi fiksiranje trupac na kolica i njegovo rezanje na najoptimalniji nacin, koji
nalaze kompijuter. Dobijena rezana grada se linijjom pogonjenih valjkastih transportera
transportuju van pilanske hale do sortirnice rezane grade gdje se vrSi njihovo sortiranje i
slaganje u slozajeve.

Linija za uzduznu i popre ¢nu obradu dasaka iz dopunske zone — Optimes linija

LY

Sl. 38. Linija za uzduZznu i popre¢nu obradu dasaka iz dopunske zone — Optimes linija

Linija Optimesa je automatska linija za popre¢nu i uzduznu obradu dasaka iz dopunske
zone trupca.

Sl. 39. Automatski uvlacni sistem VOM 2
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Linija Optimes sastoji se od:

* automatskog uvlanog sistema

* sistema za skeniranje daske

» vodilica za lan¢ani sistem

» pila za krajCenije i cijeplienje

* sistema za odvajanje ivica

» transportne trake
Proces rezanja pocinje aoutomatskim uvlaénim sistemom VOM 2 kojim se vrSi
dopremanjedaske do skenera i njeno pozicioniranje.
Skeniranje daske izvodi se linijskim kamerama koje registruju nepravilnosti daske po Sirini
i ove podatke prenosi do raCunara koji ih obraduje i na osnovu njih se vrSi rezanje

daskena na testeri za krajcenje BKO — T3 brzinom od 50 — 370 m / min, pri ¢emu su
testere postavljene sa gornje strane obradivane daske.

Sl. 40. Sistem za skeniranje daske

Odvojeni okrajci se preko lijevkastog dijela metalne konstrukcije spustaju u vibracioni
transporter male sjekacice gdje se vrsi njihovo sitnjenje u sjecku.
Okrajéena daska se transportnom trakom EB 800 transportuje na duzinsku obradu.

Sl. 41. Trimer QP 10

Program studentske prakse
44 of 83



Tempus Project www.wbc-vmnet.rs

W B C info@wbc-vmnet.rs
\ tel.: +381 34 501 201

WBC Virtual Manufacturing Network fax: +381 34 501 901 Europsanommiission

TEMPUS

Obrada daske po duzinama (2, 3, 4, 51 6 ) m obavlja se na trimeru QP 10. Trimer se
sastoji od hidromotora sa prirubnicama za kruzne testere i hidraulicnim pritiskivacima koji
omogucuju stezanje daske. Signal za duzinske obrade dasaka dobija se od Optimesa.
Duzinski obradena daska prebacuje se na poprecni transporter NQF80M-60, koji je
transportuje do na odgovaraju¢eg mjesta u sortirnici.

SORTIRNICA REZANE GRADE

Sortirnanje rezane grade je zavrSna faza pilanske prerade. U sortirnici se vrSi ru¢no
sortiranje rezane grade uz istovremenu kontrolu kvaliteta rezanih sortimenata
Slaganje sortimenata se vrsi u ,slijepe” sloZajeve jer se roba ne zadrzava na stovaristu jer
se rezanje grade vrSi za poznatog kupca. Slozajevi sa rezanom gradom otpremaju se na
stovariSte rezane grade viljuSkarom. Grada sa greSkom slaze se u poseban slozaj na
sortirnici rezane grade i naknadno se vrSi njena dorada.

Sortirnica rezane grade prihvata rezanu gradu sa: linije Optimes, linije Quadro pile i linije
traCne pile. Sortirnica rezane grade za liniju Qadro pile posjeduje dva sortirna polja.

Sortirnica rezane gra de za liniju Quadro pile

Sl. 42. Poprecni sortirni transporter NQF / S
Sortirnica rezane gra de za liniju Optimes

B
e T

Sl. 43. Sortirnica rezane grade SRS

Sortirnica rezane grade na liniji optimesa ima 2 x 8 mjesta za sortiranje rezane grade od 2
do 6 m duzine.
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STOVARISTE REZANE GRADE

Na stovaristu rezane grade vrsSi se prijem, skladistenje i otprema rezane grade.

Sl. 44. StovariSte rezane grade Sl. 45. Oznacavanje slozaja

ZavrSeni slozajevi sa rezanom gradom, dopremaju se sa sortirnice rezane grade na
stovariSte rezane grade, ¢eonim viljuSkarom, gdje se vrSi i njihovo uvezivanje trakom,
odlaganje na predvideno mjesto, mjerenje i ozna¢avanje istog.

IzraCunavanje kubature sloZajeva rezane grade vrSi se metodom ,pontiranja” koja daje
izuzetno tacne rezultate.

Oznaka sloZaja sadrzi slede¢e podatke o broju sloZaja, datumu rezanja, vrsti sortimenta,
duzini sortimenta, Sirini i debljini sortimenta, broju komada u slozaju i kubaturi sloZzaja

Sl. 46. Utovar rezane grade ¢eonim viljuSkarom

Ceonim viljuskarom se vrsi i utovar kamiona sa prodatom rezanom gradom.
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OSTRACNICA REZNIH ALATA U POGONU PILANE

U okviru pilanske hale nalazi se i savremeni pogon za odrzavanje i oStrenje reznih alata.
Masine u ovom pogonu su svjetski renomiranog proizvodaca VOLLMER. Sve masSine su
automatske i prac¢ene kompijuterskim programom.

Sl. 47. Prostorija oStracnica

PROCESNO INZENJERSTVO

U toku studentske prakse upoznao sam se sa poslovima i obavezama procesnog
inZenjerstva. Zadatak procesnog inZenjerstva je da daje radne naloge vezane za preradu
drveta, kao sto su krojne liste pri eksploataciji drvne mase, krojne liste pri pilanskoj preradi
drveta. Osim ovoga bavi se i trebovanjem i nabavkom potrebnog repromaterijala, izradom
planova rada za eksploataciju i pilanu i prati njihovu realizaciju. Zadatak procesnog
inZenjerstva je da prati tok prerade, radi analize iskoriS¢enosti sirovine i kapaciteta i nalaze
najoptimalniji nacin prerade.
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6. Rezultati (minimum 8 strana)

Realizacijom programa studentske prakse ostvario sam ciljeve koji su predvideni istim, a
to je upoznavanje sa: organizacijom preduzeca i poslovnim tokovima, nac¢inom upravljanja
resursima, proizvodnim procesima preduzeéa, nacinom poslovne komunikacije,
poslovnom dokumentacijom. Sve ovo je doprinijelo priblizavanju i primjeni steCenih znanja
u realnim poslovnim izazovima.
U toku realizacije studentske prakse u pogonu peletare upoznao sam se sa nhacinom
montiranja dijela masSinske opreme iste. IzvrSena je potpuna montaza sledecih elemenata:

* hidraulke za pokretanje podnih povrSina u dva prihvatna bunkera sirovog iverja,

sjecCke i piljevine,

e sita sa magnetnim odvajaCem i separatorom cCestica

* mlina sirovog materijala za pelete

» Transportera sirovog materijala od mlina do susare

* elemenata suSare iverja

» lan€anog transportera suvog iverja od suSare do elevatora sa lopaticama

» elevatora sa lopaticama za transport suvog iverja u silos

» silosa za suvi iver iz pogona lamelirnice

e pred silosa suvog materijala i mlina suvog iverja

* uredaja za mijeSanje i navlazivanje suvog iverja

» silosa sa uredajima za doziranje dvije prese za proizvodnju peleta

» postrojenja za hladenje i otpraSivanje peleta

'
L)
i

Sl. 48. Montiran mlin sirovog materijala za pelete
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Sl. 49. Montirani elementi transportera sirovog iverja sa prijemnim silosom od mlina
sirovog materijala do susare

Sl. 50. Montiran lan¢ani transporter od suSare do elevatora sa lopaticama
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Sl. 52. Montiran pred silos i mlin za suvo iverja
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Sl. 53. Montiran uredaja za mijeSanje i navlazivanje suvog iverja

U postupku montiranja maSinskih elemenata u pogonu peletare primjetni su povremeni
propusti proizvodaCa u pojedinim dijelovima opreme i isti su po uputstvima nadzornog

organa proizvodaca otklanjani u toku montaze.

A
<

Sl. 54. Prepravka u toku montaze

Savremeni svjetski trendovi uslovili su povec¢anu potrebu za proizvodima od i ha bazi
drveta. Kako se svjetske rezerve drvne mase smanjuju, a razvojem nauke i tehnike
piljevina, sjeCka i iver koji su se nekad smatrala otpadom i bila u maloj mjeri iskoriS¢eni
dobili su znac¢ajno mjesto u savremenoj drvnoj industriji kao sirovine. Jedan od nacina
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iskoriS¢enja ovih ,otpadaka” je i za proizvodnju peleta. Kako je u fazi postavljanje opreme
u pogonu za proizvodnju peleta u cilju sagledavanja koli€ina sirovina za ovaj pogon, koje
se dobijaju primarnom preradom oble grade u toku realizacije programa studentske prakse
uradio sam sledece analize:

» analiza koli€ina piljevine i odrezaka na sortirnici oble grade
» analizu koli¢ina daske, piljevine i sje¢ke u pilanskoj hali nakon primarne prerade
oble grade i odrezaka na sortirnici oble grade

Analiza koli €ina piljevine i odrezaka na sortirnici oble gra de

Za analizu koli¢ina piljevine i odrezaka na sortirnici oblovine, uzeli smo metodom
slu¢ajnog uzorka 2 dopreme oblovine, jele / smrce i to:

Doprema iz gazdinske jedinice Obzir - Buren, odjel broj 2, datum dopreme 15. 08. 2011
godine po otpremnici broj 00011588, ukupno otpremljeno 66 trupaca i svi su prosli
lasersko mjerenje. Ukupna zapremina 66 komada laserski izmjerenih trupaca iznosi 28,90
m® drvne mase.

Doprema iz gazdinske jedinice Bukovica, odjel broj 107/108, datum dopreme 16. 08. 2011
godine po otpremnici broj 00011861, ukupno su otpremljena 84 trupaca i svi su prosli
lasersko mjerenje. Ukupna zapremina 84 komada laserski izmjerenih trupaca iznosi 30,06
m?® drvne mase.

Dio trupaca na stovariSte oble grade dovozi se po mjeri sa dodatim nadmjerama, na istim
je potrbno uraditi Celjenje sa obadvije strane, Sto znaci da na istim pravimo 2 reza, sa
kruznom pilom za Celjenje.

Dio trupaca na stovariSte oble grade dovozi se kao deblo sa dodatim nadmjerama, na
istim je potrbno uraditi prekrajanje i €eljenje, Sto znaci da na istim pravimo 3 reza, sa
kruznom pilom za Celjenje.

Ako uzmemo da je debljina propiljka na kruznoj pili za ¢eljenje 20 mm, Sto je preporuka
proizvodaca opreme, onda imamo sledece tabelarne prikaze:
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Analiza koli €ina piljevine i odrezaka na sortirnici oblovine
po protokolu o preuzimanju debla broj 00011588

Red Ds Lm n Broj Zapremina Zapremina odrezvqka
rezova ( nadmjere na duzinu)
br. [m] [m] [m] rezova 3 3
[m-] [m7]
1. 0.40 8.16 | 4.03 x2 3 0.007 0.005
2. 0.22 6.20 6.03 2 0.001 0.005
3. 0.23 821 |4.03 x2 3 0.002 0.004
4. 0.28 8.22 |4.03 x2 3 0.004 0.006
5. 0.27 8.12 |4.03 x2 3 0.003 -
6. 0.35 8.07 |4.03 x2 3 0.006 -
7. 0.30 8.37 | 4.03 x2 3 0.004 0.018
8. 0.26 8.07 |4.03 x2 3 0.003 -
9. 0.23 8.22 |4.03 x2 3 0.002 0.004
10. 0.26 8.09 |4.03 x2 3 0.003 -
11. 0.23 8.20 |4.03 x2 3 0.002 0.003
12. 0.28 8.56 | 4.03 x2 3 0.004 0.027
13. 0.27 831 |4.03 x2 3 0.003 0.011
14. 0.22 8.04 |4.03 x2 2 0.001 -
15. 0.26 8.32 |4.03 x2 3 0.003 0.011
16. 0.20 8.28 | 4.03 x2 3 0.002 0.005
17. 0.42 4.12 4.03 2 0.005 0.007
18. 0.36 4.08 4.03 2 0.004 0.001
19. 0.57 4.09 4.03 2 0.010 0.005
20. 0.20 6.33 6.03 2 0.001 0.009
21. 0.20 5.08 5.03 2 0.001 0.001
22. 0.39 4.07 4.03 2 0.005 -
23. 0.21 5.32 5.03 2 0.001 0.009
24. 0.39 4.12 4.03 2 0.005 0.006
25. 0.21 7.15 7.03 2 0.001 0.003
26. 0.45 4.01 4.03 - - -
27. 0.29 6.15 6.03 2 0.003 0.005
28. 0.22 6.23 6.03 2 0.001 0.006
29. 0.32 3.94 3.03 2 0.003 0.070
30. 0.23 6.10 6.03 2 0.003 0.001
31. 0.23 6.05 6.03 2 0.002 -
32. 0.42 4.15 4.03 2 0.005 0.011
33. 0.31 6.32 6.03 2 0.003 0.019
34. 0.39 8.21 | 4.03x2 3 0.007 0.011
35. 0.28 7.17 7.03 2 0.002 0.006
36. 0.24 4.06 4.03 2 0.002 -
37. 0.19 8.11 | 4.03x2 3 0.002 -
38. 0.33 6.23 6.03 2 0.003 0.007
39. 0.35 8.24 | 4.03x2 3 0.006 0.011
40. 0.27 8.20 | 4.03x2 3 0.003 0.005
41. 0.30 8.12 | 4.03x2 3 0.004 -
42, 0.32 8.34 | 4.03x2 3 0.005 0.018
43. 0.41 8.42 | 4.03x2 3 0.008 0.040

Program studentske prakse

53 of 83




Tempus Project www.wbc-vmnet.rs

info@wbc-vmnet.rs

\ WBC Virtual Manufacturing Network tel.: +381 34 501 201

fax: +381 34 501 901 European Commission
TEMPUS
Red Ds Lm n Broj Zapremina Zapremina odrezvqka
rezova ( nadmjere na duzinu)
br. [m] [m] [m] rezova 3 3
[m~] [m7]
44, 0.29 8.12 | 4.03x2 3 0.004 -
45. 0.32 6.10 6.03 2 0.003 0.002
46. 0.31 8.23 | 4.03x2 3 0.004 0.008
47, 0.26 8.26 | 4.03x2 3 0.003 0.007
48. 0.25 8.08 | 4.03x2 3 0.003 -
49. 0.25 8.14 | 4.03x2 3 0.003 0.001
50. 0.25 5.70 5.03 2 0.002 0.031
51. 0.51 4.15 4.03 2 0.008 0.016
52. 0.46 4.01 4.03 - - -
53. 0.19 7.14 7.03 2 0.001 0.002
54. 0.22 5.08 5.03 2 0.001 0.001
55. 0.24 6.29 6.03 2 0.002 0.010
56. 0.20 5.81 5.03 2 0.001 0.023
57. 0.21 5.04 5.03 2 0.001 -
58. 0.28 6.29 6.03 2 0.002 0.013
59. 0.35 4.09 4.03 2 0.004 0.002
60. 0.28 7.18 7.03 2 0.002 0.007
61. 0.31 4.17 4.03 2 0.002 0.007
62. 0.39 4.14 4.03 2 0.005 0.008
63. 0.28 4.15 4.03 2 0.002 0.005
64. 0.33 4.18 4.03 2 0.003 0.009
65. 0.35 4.17 4.03 2 0.004 0.009
66. 0.45 4.17 4.03 2 0.006 0.016
UKUPNO 191 0.211 0.527

Prilikom prijema i obrade na sortirnici oble grade ukupno je obradeno 66 debala, prilikom
Cega je odraden 191 rez ( Celjenja i prekrajanja).

Ukupno je &elienjem i prekrajanjem dobijeno 0,211 m®drvne mase u vidu piljevine, sto ¢&ini
0,73 % ukupno obradene oble grade i 0,527 m® odrezaka to &ini 1,82 % ukupno obradene
oble grade.

Ukupno je bilo drvenog otpada u vidu piljevine i odrezaka
0,211 + 0,527 = 0,738 m* ili 2,55 % ukupno obradene oble grade.
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Analiza koli €ina piljevine i odrezaka na sortirnici oblovine
po protokolu o preuzimanju debla broj 00011858

Red Ds Lm n Broj Zapremina Zapremina odrezvqka
rezova ( nadmjere na duzinu)
br. [m] [m] [m] rezova 3 3
[m-] [m7]
1. 0.27 8.14 | 4.03x2 3 0.003 0.001
2. 0.20 8.12 | 4.03x2 3 0.002 -
3. 0.28 8.23 | 4.03x2 3 0.004 0.007
4. 0.27 8.18 | 4.03x2 3 0.003 0.003
5. 0.22 8.19 | 4.03x2 3 0.002 0.003
6. 0.34 8.24 | 4.03x2 3 0.005 0.011
7. 0.27 8.20 | 4.03x2 3 0.003 0.005
8. 0.17 8.13 | 4.03x2 3 0.001 0.001
9. 0.20 821 | 4.03x2 3 0.002 0.003
10. 0.38 8.17 | 4.03x2 3 0.007 0.006
11. 0.21 8.22 | 4.03x2 3 0.002 0.003
12. 0.16 8.18 | 4.03x2 3 0.001 0.001
13. 0.22 8.23 | 4.03x2 3 0.002 0.004
14. 0.16 8.13 | 4.03x2 3 0.001 0.001
15. 0.20 8.27 | 4.03x2 3 0.002 0.005
16. 0.23 8.19 | 4.03x2 3 0.002 0.002
17. 0.36 8.18 | 4.03x2 3 0.006 0.006
18. 0.37 3.98 3.03 2 0.004 0.098
19. 0.19 8.17 | 4.03x2 3 0.002 0.002
20. 0.24 8.14 | 4.03x2 3 0.003 0.001
21. 0.40 8.27 | 4.03x2 3 0.007 0.019
22. 0.37 4.19 4.03 2 0.004 0.013
23. 0.36 4.08 4.03 2 0.004 0.001
24. 0.35 4.04 4.03 - - -
25. 0.47 4.16 4.03 2 0.007 0.016
26. 0.21 4.11 4.03 2 0.001 0.001
27. 0.19 6.08 6.03 2 0.001 0.001
28. 0.33 4.02 4.03 - - -
29. 0.30 4.13 4.03 2 0.003 0.004
30. 0.45 4.04 4.03 - - -
31. 0.21 6.08 6.03 2 0.001 0.001
32. 0.25 4.14 4.03 2 0.002 0.003
33. 0.44 4.04 4.03 - - -
34. 0.27 4.09 4.03 2 0.002 0.001
35. 0.20 6.24 6.03 2 0.001 0.005
36. 0.28 4.12 4.03 2 0.002 0.003
37. 0.25 5.16 5.03 2 0.002 0.004
38. 0.24 6.14 6.03 2 0.002 0.003
39. 0.34 4.11 4.03 2 0.004 0.004
40. 0.18 6.31 6.03 2 0.001 0.006
41. 0.17 6.17 6.03 2 0.001 0.002
42, 0.17 6.17 6.03 2 0.001 0.002
43. 0.28 8.13 | 4.03x2 3 0.004 0.001
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Red Ds Lm n Broj Zapremina Zapremina odrezvqka
rezova ( nadmjere na duzinu)
br. [m] [m] [m] rezova 3 3
[m~] [m7]
44, 0.23 8.21 | 4.03x2 3 0.002 0.004
45. 0.30 8.23 | 4.03x2 3 0.004 0.008
46. 0.27 8.17 | 4.03x2 3 0.003 0.003
47, 0.34 8.09 | 4.03x2 3 0.005 -
48. 0.18 8.14 | 4.03x2 3 0.001 -
49. 0.23 8.20 | 4.03x2 3 0.002 0..003
50. 0.18 8.13 | 4.03x2 3 0.001 -
51. 0.16 4.71 4.03 2 0.001 0.013
52. 0.16 8.26 | 4.03x2 3 0.001 0.003
53. 0.20 8.24 | 4.03x2 3 0.002 0.004
54. 0.21 7.14 7.03 2 0.001 0.002
55. 0.18 8.21 | 4.03x2 3 0.001 0.003
56. 0.29 8.19 | 4.03x2 3 0.004 0.005
57. 0.25 8.18 | 4.03x2 3 0.003 0.003
58. 0.20 8.24 | 4.03x2 3 0.002 0.004
59. 0.30 8.15 | 4.03x2 3 0.004 0.002
60. 0.21 8.25 | 4.03x2 3 0.002 0.004
61. 0.23 5.11 5.03 2 0.002 0.002
62. 0.55 4.08 4.03 2 0.009 0.002
63. 0.34 8.17 | 4.03x2 3 0.005 0.004
64. 0.21 8.20 | 4.03x2 3 0.002 0.003
65. 0.25 5.14 5.03 2 0.002 0.003
66. 0.29 4.13 4.03 2 0.003 0.004
67. 0.22 6.16 6.03 2 0.001 0.003
68. 0.29 4.04 4.03 - - -
69. 0.41 4.12 4.03 2 0.005 0.007
70. 0.41 4.10 4.03 2 0.005 0.004
71 0.23 4.11 4.03 2 0.002 0.002
72. 0.33 4.15 4.03 2 0.003 0.007
73. 0.32 4.13 4.03 2 0.003 0.005
74. 0.49 4.17 4.03 2 0.007 0.019
75. 0.33 4.19 4.03 2 0.003 0.010
76. 0.25 6.12 6.03 2 0.002 0.002
77. 0.39 4.22 4.03 2 0.005 0.018
78. 0.29 6.12 6.03 2 0.003 0.003
79. 0.28 4.13 4.03 2 0.002 0.004
80. 0.36 4.07 4.03 2 0.004 -
81. 0.31 4.16 4.03 2 0.003 0.007
82. 0.21 4.10 4.03 2 0.001 0.001
83. 0.16 5.14 4.03 2 0.001 0.001
84. 0.16 5.14 4.03 2 0.001 0.001
UKUPNO 194 0.220 0.426

Prilikom prijema i obrade na sortirnici oble grade ukupno su obradena 84 debala, prilikom
Cega su odradena 1194 reza ( Celjenja i prekrajanja).
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Ukupno je &elienjem i prekrajanjem dobijeno 0,220 m® drvne mase u vidu piljevine, sto ¢&ini
0,73 % ukupno obradene oble grade i 0,426 m® odrezaka to &ini 1,42 % ukupno obradene
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oble grade.

Ukupno je bilo drvenog otpada u vidu piljevine i odrezaka
0,220 + 0,426 = 0,646 m* ili 2,15 % ukupno obradene oble grade.

Ako uporedimo ukupnu koli€¢inu oble grade koja je obradena, a koja je uzeta za ovu
analizu i ukupnu koli€¢inu otpadka u vidu piljevine i u vidu odrezaka dolazimo do sledecih

podataka:

Ukupno je obradeno oble grade
28,90 + 30,06 = 58,96 m®

Ukupno dobijeno drvnog otpada u obliku piljevine
0,211 + 0,220 = 0,431 m® ili 0,73 % ukupno obradene oble grade.

Ukupno dobijeno drvnog otpada u obliku odrezka
0,527 + 0,426 = 0,953 m® ili 1,62 % ukupno otpremljene oble grade.

Ukupno dobijeno drvnog otpada u obliku piljevine i odrezka
0,431 +0,953=1,384 m° ili 2,35 % ukupno otpremljene oble grade.

Analizu uradio
Sladan DragaSevic

Analizu kontrolisao
Industrijski mentor
dipl.inz. Dragan Babi¢
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Analiza koli €ina rezane gra de, pilievine i sie ¢ke

nakon masinske obrade u pilani

Dana 17. 08 2011 godine izvrsena je analiza kolicina rezanih sortimenata, piljevine i
sjeCke nakon masinske obrade u pilani.

Na Quadro linij izvrseno je rezanje ukupno 157.76 m° oble grade, od &ega je dobijeno
66,86 m> rezane grade iz osnovne zone (prizma grade) §to prestavlja 42,38 % ukupno
prorezane oble grade.

Na linij tradne pile izvrSeno je rezanje 32,24 m?® oble grade, od &ega je dobijeno 210
komada gredica dimenzija 9 x 11 x 600 cm, odnosno ukupno 12,47 m?® rezane grade iz
osnovne zone (prizma grade) Sto prestavlja 38,68 % ukupno prorezane oble grade na
tracnoj pili.

Ukupno je prorezano oble grade 157,76 + 32,24 =190 m® pri ¢emu je dobijeno

66,86 + 12,47 = 79,33 m°® rezane grade iz osnovne zone, $to prestavlja 41,75 % ukupno
prorezane oble grade.

Iz dopunske zone dobijeno je 36,32 m® daske 24 mm debljine, sa procentom iskori$éenja
od 43,62 %

Ukupno je dobijeno rezane gradee 79,33 + 36,32 = 115,65 m® $to u odnosu na ukupnu
koli€inu prorezane oble grade iznosi 60,87 % iskoriS¢enja.

Sobziroim da je procenat iskoris¢enja iz dopunske zone 43,62 %, za dobijanje 36,32 m*
daske iz dodatne zone bilo je potrebno preraditi 74,78 m® drvne mase ili 39,36 % ukupne
koliCine prorezane oble grade.

Sitnjenjem u sjekirostroju u sjeckui piljenjem u piljevinu iz dodatne zone je preradeno
74,78 — 36,32 = 38,46 m* drvne mase $to prestavlja 20,24 % prorezane oblovine.

Sobzirom da imamo 79,33 m®rezane grade iz osnovne zone, 36,32 m* daske iz dodatne
zone i 38,46 m® drvne mase sjecke i pilievine dobijene iz dodatne zone, razlika do ukupne
koli¢ine drvne mase prorezane oble grade 190 m* odnosi se na drvnu masu pretvorenu u
piljevinu od piljenja na Quadro linij i sjecku dobijenu iveracima i iznosi:

190 — (79,33 + 36,32 + 38,46) = 190 — 154,11 = 35,89 m® drvne mase, 3to predstavija
18,89% ukupno prorezane drvne mase.

Ukupna drvna masa koja je pretvorena u piljevinu i sjeéku prilikom proreza 190 m* oble
grade

35,89 +38,46 =74,35m° ili 39,13 % ukupne drvne mase.

Analizu uradio
Sladan DragasSevic

Analizu kontrolisao
Industrijski mentor

dipl.inz. Dragan Babi¢
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IzraGunavanje kubature rezane gra de metodom ,pontiranja”

Tokom realizacije programa studentske prakse upoznao sam se sa izraCunavanjem
kubature slozajeva rezane grade metodom ,pontiranja”. Ova metoda se koristi kod
otpremanja slozajeva sa standardnom rezanom gradom iste debljine i duzine. Prednosti
metode su u brzom i izuzetno tanom izraCunavanju.

7. Reference (maksimum 10)

[1] http://machines-for-wood.com/en/Fewd.html

[2] http://www.google.com/imgres?g=vollmer+machines&um=1&hl=ené&client=firefox-
a&sa=Né&rls=org.mozilla:en-
US:official&biw=1024&bih=602&tbm=isch&tbnid=g1YoahHfxlhVuM:&imgrefurl=http://www.accurat
e-cutting.co.uk/category/zzaa-blade-sales-
service/&docid=4s9R53080RT2AM&W=250&h=282&ei=-3xWTqgiyJ-
PS40TWuomPDA&zoom=1&iact=rc&dur=536&page=1&tbnh=129&tbnw=133&start=0&ndsp=16&
ved=1t:429,r:0,s:0&tx=81&ty=91

[3] http://www.google.com/imgres?g=powermat+1000& hi=en& client=firefox-

a& hs=t8D& sa=X & rls=org.mozilla:en-

US.official & biw=1024& bih=708& tbm=isch& tbnid=xj6L TTbTmZ_jPM:&imgrefurl=http://www.c
abinetmakerfdm.com/WCMA _members tour Pennsylvania_plants.html& docid=Mw7f044zMdhS
NM & w=300& h=225& ei=AfdUTszIN8Wg4gT4w6CGBw& zoom=1& iact=rc& dur=383& page=4&t
bnh=125& tbnw=162& start=49& ndsp=18& ved=1t:429,r:3,5:49& tx=112& ty=58

[4] http://www.ligno.com.tr/icerik-tr-grecon-12.html
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8. Zaklju €ci (minimum 1/2 strane)

U prethodnim tekstovima opisati su tehnoloski postupci, a i slikovito je prikazan dio
opreme instalirane u nove pogone D.O.0. ,Vektra Jaki¢“ Pljevlja, kao i na€in i organizacija
posla u okviru ovog preduzeca.

Moj boravak u sklopu Programa studentske prakse u preduzecu D.O.O. ,Vektra Jaki¢*
Plievlja imao je za cilj da se upoznam sa funkcionisanjem preduzeéa, njegovom
organizacionom  strukturom, resursima, procesima  proizvodnje,  tehniCkom
dokumentacijom.

Drugi cilj Programa studentske prakse bio je povezivanje teorijskih znanja stecenih na
falultetu i njihova primjena u praksi.

Smatram da sam ciljeve ovog Programa ispunio u potpunosti i da je preduzece D.O.O.
»Vvektra Jaki¢* Pljevlja, pravo mjesto za realizaciju ovog Programa, jer je preduzecée koje
prati savremene tokove u opremanju i primjeni tehnologija rada.

Datum: 26. 08. 2011 godine Mjesto: Pljevlja

Potpis studenta:
Sladan DragaSevi¢

Potpis industrijskog mentora:
dipl.inz. Dragan Babi¢
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4.14 Model dnevnika prakse
Univerzitet: Univerzitet Crne Gore Skolska godina: 2011 /2012

Fakultetet: Masinski Fakultet Podgorica — Odjeljenje Pljevlja

IIII’

VEKTRAJAKIE
DNEVNIK PRAKSE

Student: Sladan DragaSevic
ID broj studenta: 45/08
Godina studija: 2011/2012
Modul:

Ime akademskog mentora: doc.dr Mileta Janiji¢

Ime industrijskog mentora:  dipl. inz. Dragan Babi¢

Avgust 2011 Pljevlja
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1. OpSte informacije

Student
Ime i prezime studenta: Sladan DragaSevi ¢ |Stepen studija: [0BSc X MSc
ID broj: 45/ 08 |E-mai|: sladjand71@gmail.com |Te|ef0n: 067/444 - 092
Adresa: Save Kova €eviéa bb Grad: Pljevlja
Program studija: Bolonja Modul:
Period planiran za praksu | Od: 08. 08. 2011 Do: 26. 08. 2011 |Broj sati: 120

Akademska institucija

Univerzitet: Univerzitet Crne Gore | Fakultet: Masinski fakultet Podgorica
Adresa: DZordza VaSingtona bb. Grad: Podgorica
Ime akademskog mentora: doc. dr Mileta Janji ¢ Pozicija: Docent
E-mail: mileta@ac.me | Telefon: 069/453-876
Institucija u kojoj se realizuje praksa (preduze  ¢éelinstitucija)
Ime: D.O.O. “Vektra Jaki €” Plievlja URL:
Adresa: Radosavac bb. Pljevlja Grad: Pljevlja
Ime industrijskog mentora: dipl.inz. Dragan Babi ¢ | Pozicjia: Upravnik pogona lamelirnica i energe. blok
E-mail: Broj telefona: +38267226546

2. Opis institucije/kompanije u kojoj se realizuje praksa ( minimum 3 strane)

2.1 Lokacija i techni €ki opis

Sl. 55. Pogon za preradu drveta D.O.O. ,Vektra Jakic”
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D.0.0. ,Vektra Jaki¢” Pljevlja vodece je preduzece u industriji prerade drveta u Crnoj Gori,
I U regionu.
Nalazi se u srcu pljevaljskog Sumskog podrucja sa oko 75000 hektara Suma od ¢ega na

visokoekonomske Sume otpada preko 40% gdje se ukupna visokovredna bruto masa
procjenjuje na blizu 10 000 000 m?.

Preduzece obuhvata sledece kapacitete:

* Pilana ( tehnologija ,, EWD "),

* Peletara ( tehnologija ,, KAHL "),
* Lamelirnica

» Asfaltna baza

* Kamenolom

* Betonjerka

* Autobaza

e SuSara i pariona

Planirani broj zaposlenih u sistematizaciji je 270 radnika.

2.2 Opis aktivnosti

D.0.0. ,Vektra Jaki¢” Pljevlja raspolaze koncesijama na 30 godina u Sumskom basenu u
Pljevljima Sto €ini 65% drvnog potencijala u Crnoj Gori. Koncesije, pored eksploatacije
Sume, podrazumijevaju: gazdovanje Sumom, obnovu, sje€u, CiS¢enje, Sumske plodove i
lov u funkciji turizma.

Proizvodnja rezane grade i drvnih sortimenata glavna je djelatnost koja se odvija u
pogonima pilane preduzeca.

Pogon lamelirnice bavi se izradom lameliranih elemenata, brodskih patosa i lamperije.
U pogonu asfaltne baze vrSi se proizvodnja asfalta i njegova prodaja.

U pogonu kamenoloma ,Busnje” vrSi se proizvodnja i prodaja kamenog agregata raznih
granulacija za potrebe gradevinarstva.

U pogonu betonjerke vrSi se proizvodnja i prodaja gotovih betona i betonskih blokova koji
se koriste u gradevinarstvu.
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2.3 Organizaciona struktura

ORGANIZACIONA SEMA "VEKTRE JAKIC" - PLJEVLJA

Rukovodilac (1) Upravnk m Upravnik {1y | [Upravnik (1) Upravnik (1) ngovodilac (1) :pravmkrt - ((42)
Uzgoj, zastita i Inzenjer upogonu (1) Vodja smjene 3) Priprema odrzavanja  (6) Lamelimica (29) Pnprem? . (2) Or:r}soo '| i .
exploatacija Suma Sortirnica oblovine ~ (8) Priprema sirovine ~ (3) Maginsko odrzavanje  (13) Energana ) Kamen,"Busnje (3} rZavanje
Pogon pllane (10) Pogon peleta 4 Elektro odrzavanje  (7) Susaraipariona__(5) Asfaltlna baza 8)
Sortrez.gradje 14 Betonjerka | 4
Niskogradnja “
Ekon.finan.sektor {7
i Pravni sektor (26)
Planirani broj zaposlenih po Sistematizaciiu DOO " Vektra Jaki¢ " Plievija je 270. Komelrctja \ s;ied\cua 1(2;
Rasporedeni broj zaposlenih na dan 09.08.2011. godine je 229. Siadgnasiuzba _ (10)

Drustvo je organizovano kao jednoclano drustvo sa ograni¢enom odgovornoscu.
Drustvo je organizovano na neodredeno vrijeme.
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2.4 Glavni proizvodi i usluge

Glavni proizvodi preduzeca su:

* rezana grada ( prizmirana i standardna), za poznatog kupca,
» gredice

* lamelirani elementi

* Dbrodski patosi

* lamperija
» kameni agregat razne granulacije
* asvalt

e gotovi betoni
» betonski blokovi za gradevinarstvo

2.5 Tehnoloski kapacitet, oprema i uslovi za rad

Osnovna djelatnost DruStva je Proizvodnja rezane grade.

Tehnoloski kapacitet pilane je 175 000 m® prorezane grade na godi§njem nivou u jednoj
smjeni rada.

Oprema u pilanskoj halije najsavremenija i to od sledecih proizvodaca:

* Primarne pilanske masSine - proizvodac , EWD “- Njemacka,

« Pilanski transporteri — proizvoda¢ , Drevostroj “ - CeSka

» Skeneri — proizvodac ,, Microtec “ — Italija

* Masine za oStrenje alata — ,, Vollmer “ — Njemacka

» Vibracioni transporteri, sita, sjekirostroj — , Vekoplan“ — Njemacka

» Uredaj za otpraSivanje — ,Nestro“ - Njemacka

Posto se radi o novoj savremenoj opremi koja je automatizovana, radnik vrSi samo
pracenje i kontrolu rada masina i pra¢enje tehnoloSkog postupka u pilani. Pracenje se vrsi
iz upravljackih kabina koje su opremljene video nadzorom vaznijih masina i procesa.
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2.6 Opis glavnih proizvodnih procesa

Glavni proizvodni proces u D.O.O. ,Vektra Jaki¢” je proces rezanja oble gradje. Ovaj
proces se odvija na liniji primarne ( pilanske ) proizvodnje.

U skoroj buduénosti kompanija planira i pokretanje pogona za izradu peleta za Siroko
trziSte 1 izgradnju pogona za proizvodnju drvenih montaznih kuca od lameliranih
elemenata, kao i izgradnju pogona za izradu drvene stolarije.

2.7 Kontrola kvaliteta

Kontrola kvaliteta obavlja se na stovariStu oble grade i na sortirnici rezane grade.

Kontrola kvaliteta na stovariStu oble grade odvija se na taj nacin Sto operater iskustveno
na osnovu vizuelnog pregleda klasifikuje trupce u odgovarajuéu klasu.

Kontrola kvaliteta na sortirnici rezane grade odvija se tako sto sortiraci iskustveno na
osnovu vizuelnog pregleda vrSe klasifikaciju rezane grade u standardne klase.

Osim klasifikacije sortiraci vrSe i povremenu kontrolu dimenzija izlaznih sortimenata i ako
ima odstupanja od zadatog vrSi se otklanjanje uzroka.

2.8 ZavrSno misljenje i komentari

U prethodnim tekstovima opisati su tehnoloSki postupci, a i slikovito je prikazan dio
opreme instalirane u nove pogone D.O.0. ,Vektra Jaki¢“ Pljevlja, kao i na€in i organizacija
posla u okviru ovog preduzeca.

Moj boravak u sklopu Programa studentske prakse u preduzecu D.O.O. ,Vektra Jaki¢*
Plievlja imao je za cilj da se upoznam sa funkcionisanjem preduzeéa, njegovom
organizacionom  strukturom, resursima, procesima  proizvodnje,  tehniCkom
dokumentacijom.

Drugi cilj Programa studentske prakse bio je povezivanje teorijskih znanja (steCenih na
falultetu) i njihova primjena u praksi.

Smatram da sam ciljeve ovog Programa ispunio u potpunosti i da je preduzece D.O.O.
Lvektra Jaki¢" Pljevlja, pravo mjesto za realizaciju ovog Programa, jer je preduzecée koje
prati savremene tokove u opremanju i primjeni tehnologija rada.
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3. Opis dnevnih aktivnosti studenta  (dnevni zadaci, lokacije, miSljenja, prednosti, mane,
problemi...)

Datum: 08. 08. 2011.god. |Dan: 1 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Prvi dan prakse iskoristio sam za upoznavanje sa organizacijom preduzeca i poslovnim
tokovima u istom, kao i nacinom upravljanja resursima i proizvodnim procesima

Od: 07:00 h Do: 08:30 h

U razgovoru sa industrijskim mentorom upoznao se sa organizacijom preduzeca i
poslovnim tokovima, kao i na¢inom upravljanja resursima i proizvodnim procesima, sa
poslovnom dokumentacijom i naCinima poslovne komunikacije u preduzecu

Od: 08:30 h Do: 10:30 h

Sa industrijskim mentorom obiSao sortirnicu i stovariSte oble grade, upoznao se sa
osobljem i informativno sa tehnoloSkim postupkom na stovariStu i poslovnom
dokumentacijom i na¢inima poslovne komunikacije unutar pogona i unutar sistema.

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Sa industrijskim mentorom obisao restoran upoznao se sa organizacijom rada u istom i
obavili doru¢ak

Od: 11:00 h Do: 13:00 h

Sa industrijskim mentorom obiSao pogon pilane upoznao se sa osobljem i informativno sa
tehnoloSkim postupkom rezanja u pilani i poslovnhom dokumentacijom i nac¢inima poslovne
komunikacije unutar pogona i unutar sistema

Od: 13:00 h Do: 14:00 h

Sa industrijskim mentorom obiSao pogon lamelirnice upoznao se sa osobliem i
informativno sa tehnoloSkim postupkom izrade lameliranih elemenata i poslovhom
dokumentacijom i na¢inima poslovne komunikacije unutar pogona i unutar sistema

Od: 14:00 h Do: 15:00 h

Sa industrijskim mentorom obiSao montazu buduéeg pogona za izradu peleta upoznao se
informativno sa buducim tehnoloSkim postupkom izrade
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Datum: 09. 08. 2011.god. Dan: 2 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio montazu hidraulicne opreme za prihvatne boksove sirove piljevine, iverja | sjecke i
detaljnije upoznavanje sa tehnoloskim postupkom iste i suSare za sirovo iverje

Od: 07:00 h Do: 09:00 h

Pratio montazu pojedinih maSinskih elemenata hidraulicne opreme za prihvatne boksove
sirove piljevine

Od: 09:00 h Do: 10:30 h

Sa poslovodom pregledao Semom postrojenja i detaljnije upoznavanje sa tehnoloSkim
postupkom

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 13:00 h

Pratio po Semi montiranje pojedinih masinskih elemenata hidrauli¢ne opreme za prihvatne
boksove sirove piljevine

Od: 13:00 h Do: 14:30 h

Pratio tehnoloski postupak: montiranja pojedinih masinskih elemenata na susari iverja

Od: 14:30 h Do: 15:00 h

Od poslovode upoznat sa Semom montaze suSare
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Datum: 10. 08. 2011.god. Dan: 3 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio montazu sita sa magnetnim odvajacem i separatorom Cestica i montazu uredaja za
automatsku kontrolu i regulisanje temperature suSare

Od: 07:00 h Do: 08:30 h

Pratio montaZu sita za sirovo iverje

Od: 08:30 h Do: 10:30 h

Pratio montiranje pojedinih elemenata uredaja za automatsku kontrolu i regulisanje
temperature suSare

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 14:00 h

Pratio montazu magnetnog odvajaca i separatora Cestica

Od: 14:00 h Do: 15:00 h

Pratio montaZzu kompletiranog uredaja za automatsku kontrolu i regulisanje temperature
suSare na konstrukciju susare
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Datum: 11. 08. 2011.god. Dan: 4 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio montaZzu mlina za usitnjavanje sirovog iverja i montazu valjaka za trakaste
transportere na susari

Od: 07:00 h Do: 10:30 h

Pratio montaZu postolja mlina i mlina za usitnjavanje sirovog iverja

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 14:00 h

Pratio montazu valjaka za trakaste transportere na susari

Od: 14:00 h Do: 15:00 h

Pratio montazu postolja mlina za usitnjavanje sirovog iverja
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Datum: 12. 08. 2011.god. 'Dan: 5 dan

Od: 07:00 h

Do: 15:00 h

Pratio montazu transportera za transport suvog iverja od suSare do elevatora i montazu

elemenata stabilnosti suSare

Od: 07:00 h

Do: 08:30 h

Pratio montazu transportera za transport suvog iverja od suSare do elevatora

Od: 08:30 h Do: 10:30 h
Pratio montazu elemenata stabilnosti suSare

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 12:00 h
Pratio montazu elemenata stabilnosti suSare

Od: 12:00 h Do: 15:00 h

Pratio montaZu transportera za transport suvog iverja od suSare do elevatora
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Datum: 15. 08. 2011.god. Dan: 3 dan

Od: 07:00 h

Do: 15:00 h

Pratio rad na stovaristu oble grade i to: prijem sirovine, kodanje, koranje, sortiranje,
meglanje, analiza koli€ina piljevine i porubaka na sortirnici oble grade

Od: 07:00 h Do: 09:30 h
Pratio prijem sirovine i kodanje

0Od: 09:30 h Do: 10:30 h
Pratio koranje grade

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorucak

Od: 11:00 h Do: 12:00 h
Pratio meglanje okorane grade

Od: 12:00 h Do: 15:00 h

Preuzimanje potrebnih dokumenata za izradu analize i izrada

mentorom.

iste sa industrijskim
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Datum: 16. 08. 2011.god. Dan: 3 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio rad na stovaristu oble grade i to: prijem sirovine, kodanje, koranje, sortiranje,
meglanje, analiza koli€ina piljevine i porubaka na sortirnici oble grade

Od: 07:00 h Do: 09:30 h
Pratio prijem sirovine i kodanje

0Od: 09:30 h Do: 10:30 h
Pratio koranje grade

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorucak

Od: 11:00 h Do: 12:00 h
Pratio meglanje okorane grade

Od: 12:00 h Do: 15:00 h

Uzimanje potrebnih dokumenata za izradu analize i izrada iste sa industrijskim mentorom
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Datum: 17. 08. 2011.god. 'Dan: 7 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio proces rezanja u pilanskoj hali: rezanje na Optimes liniji, Quadro linije i liniji tracne
pile, izrada analize koli€ine piljevine i odrezaka na sortirnici oble grade

Od: 07:00 h Do: 10:30 h

Pratio proces rezanja oble grade na tracnoj pili i Optimes liniji

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 12:00 h

Pratio proces rezanja oble grade na Quadro liniji

Od: 12:00 h Do: 15:00 h

Uzimanje potrebnih dokumenata za izradu analize i izrada iste sa industrijskim mentorom
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Datum: 18. 08. 2011.god. 'Dan: 8 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio proces rezanja u pilanskoj hali i na€in poslovanja postrojenja oStracnice

Od: 07:00 h Do: 10:30 h

Pratio proces rezanja Optimes linije: u upravljackoj kabini, na liniji uzduznog rezanja
dasaka, na liniji popre¢nog rezanja dasaka

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 13:00 h

Upoznao se sa opremom i nacinom rada oStracnice u sklopu pilanske hale

Od: 13:00 h Do: 15:00 h

Dnevna analiza rada sa industrijskim mentorom
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Datum: 19. 08. 2011.god. 'Dan: 9 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pratio rad na sortirnici i stovaristu rezane grade

Od: 07:00 h Do: 08:30 h

Detaljnije upoznavanje sa tehnoloSkim postupkom na sortirnici rezane grade

Od: 08:30 h Do: 10:30 h
Kontrola dimenzija rezanih sortimenata

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorucCak

Od: 11:00 h Do: 13:00 h

Detaljnije upoznavanje sa radom na stovariStu rezane grade

Od: 13:00 h Do: 14:00 h

Upoznavanje sa nacinom racunanja kubature rezane grade i otpremom iste

Od: 14:00 h Do: 15:00 h

Pratio rad na doradi rezane grade sa greSkama
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TEMPUS

Datum: 22. 08. 2011.god. 'Dan: 10 dan

Od: 07:00 h

Do: 15:00 h

Pratio montazu silosa suvog iverja iz pogona lamelirnice i montazu pred silosa i mlina

suvog iverja

Od: 07:00 h Do: 08:30 h
Pratio montazu silosa suvog iverja iz pogona lamelirnice

Od: 08:30 h Do: 10:30 h
Pratio montazu mlina suvog iverja

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorucak

Od: 11:00 h Do: 13:00 h

Sa poslovode pratio montaZu silosa suvog iverja i kontroliso istu prema Semi montaze

Od: 14:00 h

Do: 15:00 h

Pratio montaZu pred silosa suvog iverja
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Datum: 23. 08. 2011.god. 'Dan: 11 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h
Pratio montaZu uredaja za mijeSanje i navlaZivanje suvog iverja
Od: 07:00 h Do: 08:30 h
Pratio montaZu postolja uredaja za mijeSanje i navlaZivanje suvog iverja
Od: 08:30 h Do: 10:30 h

Upoznao se sa Semom montiranja uredaja za mijeSanje i navlazivanje suvog iverja

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 15:00 h

Pratio montazu uredaja za mijeSanje i nhavlazivanje suvog iverja
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Datum: 24. 08. 2011.god. 'Dan: 12 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h
Pratio montaZzu silosa za doziranje prese za pelete

Od: 07:00 h Do: 08:30 h
Upoznao se sa Semom za montazu silosa za doziranje prese za pelete

Od: 08:30 h Do: 10:30 h
Pratio montaZzu silosa za doziranje prese za pelete

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorucak

Od: 11:00 h Do: 15:00 h

Pratio montaZu silosa za doziranje prese za pelete
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Datum: 25. 08. 2011.god. 'Dan: 13 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h
Pratio montaZu postrojenja za hladenje i otpraSivanje peleta

Od: 07:00 h Do: 10:30 h
Pratio montaZu postrojenja za hladenje i otpraSivanje peleta

Od: 10:30 h Do: 11:00 h
Pauza za dorucak

Od: 11:00 h Do: 14:00 h
Pratio montaZu postrojenja za hladenje i otpraSivanje peleta

Od: 14:00 h Do: 15:00 h

Analiza prakse sa industrijskim mentorom
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Datum: 26. 08. 2011.god. 'Dan: 15 dan Od: 07:00 h Do: 15:00 h

Pracenje rada procesnog inZenjerstva

Od: 07:00 h Do: 08:30 h

Izdavanje radnih naloga za rezanje i naloga za otpremanje rezane grade, radnih naloga
za pogon izrade paleta i radnih naloga za lamelirnicu

Od: 08:30 h Do: 10:30 h

Izrada trebovanja osnovnih i pomocnih materijala za potrebe rada, pracenje radova
dobijenih po radnim nalozima

Od: 10:30 h Do: 11:00 h

Pauza za dorudak

Od: 11:00 h Do: 14:00 h

Izrada analiza bitnih u preradi oble grade u sortimente, izrada planova rada za pogone
drvoprerade, prikupljanje podataka o realizacij poslova u toku dana ( na kraju radnog
vremena)

Od: 14:00 h Do: 15:00 h

Dnevna analiza rada sa industrijskim mentorom i analiza realizacije cjelokupnog Programa
studentske prakse
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4. Reference
e Statut osnivanja preduzec¢a D. O. O. “Vektra Jaki¢” Pljevlja
* Interna akta preduzecéa
5. Dodatak
» Protokol o preuzimanju debla - 00011588
» Protokol o preuzimanju debla - 00011858
Datum: 26.08.2011 Mjesto: Pljevlja

Potpis studenta :

Sladan DragaSevi ¢
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